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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล)    
 การทํานายคาความไมแนนอนของวิธี isotope dilution โดยใชเครื่องแกสโครมาโตกราฟฟ 
และแมสสเปคโตรเมทรี 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย  

การประเมินคาความไมแนนอน, คาจํากดัการตรวจวดั (limit of detection: LOD) และคาจํากดั
การหาปริมาณ (limit of quantitation: LOQ) โดยใชจาํนวนซ้ําในการคํานวณซึ่งตองเสียเวลามากจึงไม
เปนที่นิยม และถาจํานวนซ้ํานอยมีผลใหคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation: SD) ไมนาเชือ่ถือ 
การใชเครื่องแกสโครมาโตกราฟฟและแมสสเปคโตรเมทรี (gas chromatography/mass spectrometry) 
โดยใชไอโซโทปเสถียร (stable isotope) ที่ติดฉลาก (labeled) เปน internal standard (IS) ชวยใหการ
วิเคราะหทางเคมีแมนยําและเที่ยงตรง ซ่ึงเราเรียกวิธีการนีว้า stable isotope dilution method (ID) และได
นํามาใชสําหรบัการสรางสมการเพื่อทํานายคาความไมแนนอนของการวิเคราะหโดยวิธี ID-GC/MS ดวย
การนํามาใชวิเคราะหสาร methyltesterone (MT) labeled ดวย deuterium (2H3) ใชเปน internal standard 
เปรียบเทียบคา RSD ที่ไดจากการทดลองกับคา RSD ที่ไดตามหลักทฤษฎี โดยทดลองทําซํ้ากับการใช
สารอัตราตาง ๆ แลวประมาณคา LOD, และคา LOQ เปรียบเทียบกนัระหวางทฤษฎีกับการปฏบิัติจริง 
จากผลการประเมินพบวามีความเปนไปไดในการสรางเปนสมการเพื่อใชทํานายคาความไมแนนอนโดย
ไมจําเปนตองใชจํานวนซ้ําสําหรับการคํานวณ โดยพบวาสาเหตุของคาผิดพลาดมักเกดิจากขั้นตอนตั้งแต
การเตรียมตวัอยางจนถึงขั้นตอนการสกัดสารซึ่งมีความเกี่ยวของกับปริมาณสารสกัด และคาการ
เบี่ยงเบนสัมพทัธ (Relative standard deviation:RSD) ควรต่ํากวา 10% ตามกฏสากล ซ่ึงมีขอมูลยืนยัน
การใชวิธี ID-GC/MS ดวยการใชเทคนิคการสกัดดวยวธีิ liquid-liquid extraction และวิธี solid phase 
microextraction ไดคา RSD เพียง 2% จึงแสดงวามีความเปนไปไดสําหรับการทํานายคาความไมแนนอน
ดวยวิธีการนี้ ซ่ึงจะไดนํามาใชประโยชนสําหรับประมาณคา LOD และ LOQ ดวยเชนกัน 
  
 


