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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล)   

เทคนิคการวนิจิฉัยขอบกพรองและติดตามตรวจสอบกระบวนการหลายตัวแปรพรอมกัน
รวมกับระบบการวิเคราะหอันตรายและจุดวิกฤตที่ตองควบคุมในการผลิตอาหาร : การประยุกตใช
ในกระบวนการพาสเจอรไรซอาหาร 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย  
 การรักษาคุณคาอาหารและการคงสภาพผลิตภัณฑมีความจําเปนตองผานกรรมวิธีถนอมอาหาร 
อาหารท่ีมีสภาพเปนกรดต่ําตองใชเวลานานเพื่อเพิ่มอุณหภูมิสําหรับอาหารปลอดภัย การตรวจวินิจฉัย
ขอบกพรอง (fault detection and diagnosis: FDD) เปนการคนหาสาเหตุความไมปลอดภัยของผลิตภัณฑ
อาหารในกระบวนการผลิตดวยการแยกและกักไวจนกวาจะคนพบสาเหตุและสามารถกําจัดสาเหตุได ซึ่ง
การคนหาสาเหตุควรกระทําอยางรวดเร็ว เพื่อลดการสูญเสียของสินคา การควบคุมความปลอดภัยอาหาร
มักตอบสนองการผลิตในขั้นตอนสุดทายโดยการตรวจดานจุลชีววิทยาและทางเคมี ซึ่งเสียเวลาและมี
คาใชจายสูง จึงคนหาวิธีการที่มีประสิทธิภาพกวาเรียกวาระบบการวิเคราะหอันตรายและจุดวิกฤตที่ตอง
ควบคุมในการผลิตอาหาร (HACCP) เปนวิธีการกําหนดและควบคุมอันตรายระหวางการผลิตเพื่อความ
มั่นใจตอความปลอดภัยในการบริโภคและไมตองเสี่ยงกับสุขภาพ ซึ่งเปนวิธีการติดตามตรวจสอบ
ลวงหนาเพื่อปองกันอันตรายที่อาจเกิดข้ึน โดยการทําผังการติดตามตรวจสอบกระบวนการทางสถิติ 
(Statistical process monitoring: SPM) โดยนําระบบฐานขอมูลเขามาใชสําหรับรวบรวมและทําเปนระบบ
อัตโนมัติเพื่อติดตามตรวจสอบวินิจฉัยขอบกพรองในการหาจุดวิกฤตที่ตองควบคุม หาสาเหตุท่ีมีการ
เบี่ยงเบนออกนอกการควบคุมจากจุดวิกฤตและเวลาที่อาจเกิดข้ึน ซึ่งจะเปนสัญญาณเตือนใหผูปฏิบัติงาน
รีบแกไขปองกันกอนที่จะเกิดอันตราย สําหรับการตรวจวินิจฉัยขอบกพรองเปนงานเพื่อทําใหครบถวน
สมบูรณดวยการนํา SPM มาใชสําหรับมุงเนนหาขอบกพรองในกระบวนการและการทํางานผิดปกติของ
เครื่องมือท่ีเปนสาเหตุใหเกิดความเสียหายตามมา ขอมูลท่ีไดจะชวยใหผูปฏิบัติงานซอมแซมหรือสรางสิ่ง
ท่ีจําเปนไดทันทวงที   


