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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล)   

การพัฒนาเทคนิคการอัดแบบยางที่ใชความดันสําหรับเตรียมพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 เทคนิคการอัดแบบยางที่ใชความดัน (rubber pressure moulding) ไดรับการพัฒนาขึ้นเพื่อใชในการเตรียม
สวนประกอบพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย ซ่ึงในที่นี้ไดใชเสนใยแกวและเรซินอิพอกซี เทคนิคนี้ใชพื้นฐานการจับคู
ชุดแมพิมพที่ทํามาจากโลหะแข็ง เชนเหล็กกลา และเทคนิคการอัดวัสดุแมพิมพในขณะที่วัสดุมีลักษณะออนตัวคลาย
ยาง ซ่ึงการอัดวัสดุโดยเทคนิคนี้ชวยกระจายความดัน (ทั้งความดันในการปฏิบัติงานและความดันอุทกสถิต) ใหมี
ความแรงและสม่ําเสมอตลอดพื้นผิวของชิ้นงาน แมพิมพเหล็กที่สามารถแยกออกจากกันไดและเครื่องอัดยางไดถูก
ออกแบบและไดมีการบรรจุเสนใยลงในแมพิมพเพื่อเปนการเตรียมกอนทําชิ้นงานพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย และ
แมพิมพอันเดียวกันนี้ไดถูกใชในการเตรียมแทงอัดยางซึ่งทํามาจากยางธรรมชาติ จากนั้นไดทดสอบการเผาไหม 
(burn test) การทดสอบการลอนในชิ้นงานพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใยโดยการเคาะดวยเหรียญ (coin test) การ
วิเคราะหลักษณะโดยกลองจุลทรรศอิเลคตรอนแบบสองกราด (scanning electron microscope, SEM) และการ
ทดสอบทางกล เชน การหาคาความเหนียวของการแตกลอน (interlaminar fracture toughness)  การทดสอบการหลุด
ลอนในแนวแรงเฉือน (interlaminar shear test) คาความตานทานแรงดึง (tensile strength) ซ่ึงการทดสอบเหลานี้
สามารถทําใหรูถึงปริมาณเสนใย ปริมาณรูพรุน การเกิดหลุดลอน ความแข็งแรงของพันธะระหวางเสนใยและเรซิน 
โครงสรางจุลภาคและสมบัติทางกลของวัสดุคอมพอสิตนี้ จากนั้นนําคาเหลานี้ไปเปรียบเทียบกับชิ้นงานที่เตรียมขึ้น
โดยวิธีดั้งเดิมเพื่อเปนการประเมินสมรรถนะของโครงสรางประยุกตที่เตรียมขึ้น 


