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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล)   

การพัฒนาเทคนิคการอัดแบบยางที่ใชความดันสําหรับเตรียมพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 เทคนิคการอัดแบบยางที่ใชความดัน (rubber pressure moulding) ไดรับการพัฒนาขึ้นเพื่อใชในการเตรียม
สวนประกอบพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย ซ่ึงในที่นี้ไดใชเสนใยแกวและเรซินอิพอกซี เทคนิคนี้ใชพื้นฐานการจับคู
ชุดแมพิมพที่ทํามาจากโลหะแข็ง เชนเหล็กกลา และเทคนิคการอัดวัสดุแมพิมพในขณะที่วัสดุมีลักษณะออนตัวคลาย
ยาง ซ่ึงการอัดวัสดุโดยเทคนิคนี้ชวยกระจายความดัน (ทั้งความดันในการปฏิบัติงานและความดันอุทกสถิต) ใหมี
ความแรงและสม่ําเสมอตลอดพื้นผิวของชิ้นงาน แมพิมพเหล็กที่สามารถแยกออกจากกันไดและเครื่องอัดยางไดถูก
ออกแบบและไดมีการบรรจุเสนใยลงในแมพิมพเพื่อเปนการเตรียมกอนทําชิ้นงานพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใย และ
แมพิมพอันเดียวกันนี้ไดถูกใชในการเตรียมแทงอัดยางซึ่งทํามาจากยางธรรมชาติ จากนั้นไดทดสอบการเผาไหม 
(burn test) การทดสอบการลอนในชิ้นงานพลาสติกเสริมแรงดวยเสนใยโดยการเคาะดวยเหรียญ (coin test) การ
วิเคราะหลักษณะโดยกลองจุลทรรศอิเลคตรอนแบบสองกราด (scanning electron microscope, SEM) และการ
ทดสอบทางกล เชน การหาคาความเหนียวของการแตกลอน (interlaminar fracture toughness)  การทดสอบการหลุด
ลอนในแนวแรงเฉือน (interlaminar shear test) คาความตานทานแรงดึง (tensile strength) ซ่ึงการทดสอบเหลานี้
สามารถทําใหรูถึงปริมาณเสนใย ปริมาณรูพรุน การเกิดหลุดลอน ความแข็งแรงของพันธะระหวางเสนใยและเรซิน 
โครงสรางจุลภาคและสมบัติทางกลของวัสดุคอมพอสิตนี้ จากนั้นนําคาเหลานี้ไปเปรียบเทียบกับชิ้นงานที่เตรียมขึ้น
โดยวิธีดั้งเดิมเพื่อเปนการประเมินสมรรถนะของโครงสรางประยุกตที่เตรียมขึ้น 


