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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล)  

ตัวแปรเสริมของการเปลี่ยนรูปแบบวิกฤตของยางที่มีสารตัวเติมสูงในระหวางทีไ่หลในชองที่มีหนาตัดขวาง
เปนกลม 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 ปจจัยหนึ่งที่สําคัญในการปองกันการอัดรีด (extrusion) ของวัสดุยืดหยุน (elastomer) และระบบที่ใสสารเติม 
(filled system) คือความไมเสถียรในจุดยอยของการไหลในเครื่องมือท่ีใชในกระบวนการผลิต  ความไมเสถียรของ
การไหลนี้จะเปนสมบัติเฉพาะของระบบพอลิเมอรที่ใช ซ่ึงนับวามีบทบาทสําคัญตอการปฏิบัติงานในทาง
อุตสาหกรรม เพราะวาเปนขอจํากัดของเครื่องอัดรีด ดังนั้นจึงจําเปนอยางยิ่งที่จะตองศึกษาถึงความสัมพันธระหวาง
ความไมเสถียรของการไหลและตัวแปรเสริมของการเปลี่ยนรูป (deformation parameter) ของระบบพอลิเมอรที่มี
ความหนืดสูงในระหวางที่ไหลในชองของหนาตัดขวางวงกลม ซ่ึงสามารถพิจารณาไดจากคาความเคนเฉือน (shear 
stress) และอัตราการเฉือน (shear rate) ผลการทดลองแสดงใหเห็นวาสิ่งสําคัญที่ตองพิจารณาของระบบนี้คือ 
อุณหภูมิที่ใชในกระบวนการ ซ่ึงสงผลโดยตรงตอกลไกการไหลของสารในเครื่องมือ ผลการทดลองยังพบอีกวา การ
เติมสารชวยการไหล (plasticizer) หรือสารใสเพื่อเพิ่มความเปนพลาสติก (softener) ลงไปในระบบพอลิเมอรที่มีตัว
เติม สงผลใหมีความเปนไปไดสูงในการตรวจวัดการไหลโดยใชกลไกของความหนืดในระหวางกระบวนการผลิต 


