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วิธีการใหมในการหารอบการบมที่ดีที่สุดของยางลอโดยใชเครื่องดีเอสซี 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 การวิเคราะหโดยเทคนิค differential scanning calorimetry หรือ DSC สามารถใชไดอยางมีประสิทธิภาพ
สําหรับหาวงจรการบมของยาง นอกจากนั้นสามารถใชในการตรวจสภาวะของการบมของชิ้นงานที่ไมรูวาเปนชนิด
ใด รวมไปถึงชิ้นตัวอยางยางลอที่ไมสามารถใชงานไดแลวซ่ึงทําเตรียมขึ้นมาจากสูตรยางเดียวกัน ซ่ึงขอมูลเหลานี้ไม
สามารถทํานายไดอยางที่มีความถูกตองสูงจากเทคนิคอ่ืนๆ ขอดีหลักของเทคนิค DSC นี้คือความเร็วที่สูงพรอมกับ
ไดขอมูลที่ถูกตองแมนยําจากชิ้นตัวอยางขนาดเล็ก ในทางปฏิบัติช้ินตัวอยางจะถูกใหความรอนในชวง 150-300 
องศาเซลเซียส ดวยความเร็ว 20 องศาเซลเซียสตอนาที ซ่ึงใชเวลาเพียงไมกี่นาทีเทานั้นจนเสร็จ ความรูเกี่ยวกับ
สวนประกอบตางๆ ในชิ้นตัวอยางจะไดมาโดยการเปรียบเทียบกับขอมูลที่รูอยูกอน เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของ
ปริมาณและ /หรือชนิดของสวนผสมสามารถสงผลกระทบตอความรอนในกระบวนการวัลคาไนเซชัน 
(vulcanization) หรือกระบวนการบมได มากไปกวานั้นพบวาการพิจารณาระดับการบมจากเทคนิค DSC นี้และจาก
วิธีการพองตัวดวยตัวทําละลาย (solvent swelling method) สอดคลองกับเปนอยางดี สงผลใหช้ินตัวอยางไมวาจะมี
ขนาดและรูปรางไหนก็สามารถใชในการพิจารณาสภาวะของการบมของชิ้นตัวอยางที่ไมรูได ซ่ึงส่ิงนี้เองที่ทําใหวิธี
นี้สามารถประยุกตใชกับการวัดที่เปนประจําไดทั้งกับผลิตภัณฑใหมและเกา ซ่ึงจะชวยใหรูถึงวงจรการบมเพื่อ
นําไปสูประสิทธิภาพที่ดีที่สุดของผลิตภัณฑ  


