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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล) 
 การอัดแบบโอเวอรโมลดของวัสดุยดืหยุนเทอรมอพลาสติกบนชิ้นงานพอลิเอไมด 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 ในปจจุบันนี้วิธีการอัดแบบ overmolding ของวัสดุยืดหยุนเทอรมอพลาสติก(thermoplastic 
elastomers หรือ TPE) บนชิ้นงานหรือซับสเตรตแข็ง (rigid substrate) นั้น ทําใหเกิดผลิตภัณฑที่มี
ความแตกตางและสามารถนําไปประยุกตใชไดหลายลักษณะ สงผลใหไดรับความนิยมอยางมาก 
นอกจากนั้นวิธีการ overmolding ยังชวยขจัดความจําเปนของการใชสารยึดเกาะ (adhesive) และสาร
รองพื้น (primer) ที่ใชยึดระหวางวัสดุและซับสเตรตแข็ง  บทความนี้เนนถึงหลักการบนพื้นฐานทาง
วิทยาศาสตรของการยึดเกาะระหวาง TPE และซับสเตรต  วิธีการอัดแบบ overmolding ของวัสดุ 
TPE บนซับสเตรตที่เปนพอลิเอไมด (polyamide) หรือที่เรียกโดยทั่วไปวา ไนลอน (nylon) เปน
กระบวนการที่ ถือวาทําไดยาก  จึงไดนําวัสดุทั้ง  2 ชนิดดังกลาวมาทดลองทําการอัดแบบ 
overmolding เทคโนโลยีแพลตฟอรม (platform technology) ของวัสดุ TPE ที่พัฒนาขึ้นใหมนี้ มี
สมรรถภาพเดนในการอัดแบบ overmolding กับพอลิเอไมดที่มีโครงสรางทางเคมีที่หลากหลาย 
โดยเฉพาะกับการอัดแบบสอดไส (insert molding)  การทดลองนี้ยืนยันใหเห็นวา ประสิทธิภาพการ
ยึดเกาะระหวางพื้นผิวของ TPE และซับสเตรตดีมาก เมื่อใชวิธีการอัดแบบ overmolding สงผลให
ช้ินงานที่เตรียมไดจากวิธีการนี้มีสมรรถภาพสูงในการใชงาน  
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