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2. ชื่อภาษาไทย (ชื่อแปล) 
 การอัดแบบโอเวอรโมลดของวัสดุยดืหยุนเทอรมอพลาสติกบนชิ้นงานพอลิเอไมด 
3. สรุปสาระสําคัญ / บทคัดยอภาษาไทย 
 ในปจจุบันนี้วิธีการอัดแบบ overmolding ของวัสดุยืดหยุนเทอรมอพลาสติก(thermoplastic 
elastomers หรือ TPE) บนชิ้นงานหรือซับสเตรตแข็ง (rigid substrate) นั้น ทําใหเกิดผลิตภัณฑที่มี
ความแตกตางและสามารถนําไปประยุกตใชไดหลายลักษณะ สงผลใหไดรับความนิยมอยางมาก 
นอกจากนั้นวิธีการ overmolding ยังชวยขจัดความจําเปนของการใชสารยึดเกาะ (adhesive) และสาร
รองพื้น (primer) ที่ใชยึดระหวางวัสดุและซับสเตรตแข็ง  บทความนี้เนนถึงหลักการบนพื้นฐานทาง
วิทยาศาสตรของการยึดเกาะระหวาง TPE และซับสเตรต  วิธีการอัดแบบ overmolding ของวัสดุ 
TPE บนซับสเตรตที่เปนพอลิเอไมด (polyamide) หรือที่เรียกโดยทั่วไปวา ไนลอน (nylon) เปน
กระบวนการที่ ถือวาทําไดยาก  จึงไดนําวัสดุทั้ง  2 ชนิดดังกลาวมาทดลองทําการอัดแบบ 
overmolding เทคโนโลยีแพลตฟอรม (platform technology) ของวัสดุ TPE ที่พัฒนาขึ้นใหมนี้ มี
สมรรถภาพเดนในการอัดแบบ overmolding กับพอลิเอไมดที่มีโครงสรางทางเคมีที่หลากหลาย 
โดยเฉพาะกับการอัดแบบสอดไส (insert molding)  การทดลองนี้ยืนยันใหเห็นวา ประสิทธิภาพการ
ยึดเกาะระหวางพื้นผิวของ TPE และซับสเตรตดีมาก เมื่อใชวิธีการอัดแบบ overmolding สงผลให
ช้ินงานที่เตรียมไดจากวิธีการนี้มีสมรรถภาพสูงในการใชงาน  
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ไนลอน   การยึดเกาะ 
4.2 คําสําคัญ(ภาษาอังกฤษ) : Overmolding, Polyamide, Thermoplastic elastomers, Nylon, 

Adhesion 


