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∑√—æ¬“°√∫ÿ§§≈

‡ªìπ°≈‰°Àπ÷Ëß„π°“√∑”ß“π∑—ÈßÀ≈“¬

∑—Èßª«ß„Àâ ”‡√Á®≈ÿ≈à«ßµ“¡‡ªÑ“À¡“¬∑’Ë

°”Àπ¥‰«â¡’§«“¡ ”§—≠·≈–®”‡ªìπµàÕ

°“√¥”‡π‘πß“π¢ÕßÕß§å°√ Àπà«¬ß“π

∑ÿ°·Ààß Àπà«¬ß“π∑’Ëª√– ∫§«“¡

 ”‡√Á® ‡®√‘≠°â“«Àπâ“‡æ√“–¡’∫ÿ§≈“°√

∑’Ë¥’ ¡’§«“¡√Ÿâ §«“¡ “¡“√∂ ‚¥¬

∑—Ë«‰ª·≈â« °“√ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂

¢Õß∫ÿ§≈“°√®–æ‘®“√≥“®“°§«“¡√Ÿâ

(knowledge) ª√– ∫°“√≥å (ex-

perience) ∑—°…–§«“¡™”π“≠

(skills) ·≈–º≈ß“π (task) „π‡™‘ß

ª√– ‘∑∏‘¿“æ·≈–ª√– ‘∑∏‘º≈ «‘∏’

°“√ª√–‡¡‘πÕ“®æ‘®“√≥“®“°ª√–«—µ‘

∫ÿ§§≈ «ÿ≤‘°“√»÷°…“ °“√Ωñ°Õ∫√¡

ª√– ∫°“√≥å ∑¥ Õ∫§«“¡√Ÿâ‚¥¬„™â

·∫∫∑¥ Õ∫À√◊Õ°“√ —¡¿“…≥å

 —ß‡°µ∑—°…–°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π æ‘®“√≥“

º≈ß“π ‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫ à«π„À≠à

°”Àπ¥µ“¡«—µ∂ÿª√– ß§å¢Õßß“π

π—ÈπÊ ‚¥¬‰¡à‰¥âæ‘®“√≥“∂÷ß§«“¡

 “¡“√∂„π¥â“π‡∑§π‘§°“√ªØ‘∫—µ‘

ß“π¡“°π—°

·µà∫ÿ§≈“°√∑’ËªØ‘∫—µ‘ß“π„π

√–∫∫§ÿ≥¿“æÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√µ“¡

¡“µ√∞“π ISO/IEC 17025 ‚¥¬‡©æ“–

∫ÿ§≈“°√∑’ËªØ‘∫—µ‘ß“π¥â“π‡∑§π‘§

‡™àπ ºŸâ∫√‘À“√¥â“π‡∑§π‘§ (techni-

cal management) ºŸâ§«∫§ÿ¡ß“π

(supervisor) ‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§

(technical staff) ¢âÕ°”Àπ¥¢âÕ 5.2.1

°”Àπ¥‰«â«à“°“√¡Õ∫À¡“¬Àπâ“∑’Ë„Àâ

∫ÿ§≈“°√π—Èπ

- µâÕß¡—Ëπ„®‰¥â«à“∫ÿ§§≈∑’Ë

ªØ‘∫—µ‘ß“πºŸâ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ ºŸâ∑¥ Õ∫/

 Õ∫‡∑’¬∫ ºŸâª√–‡¡‘πº≈ ºŸâ≈ßπ“¡

„π√“¬ß“πº≈∑¥ Õ∫·≈–/ Õ∫‡∑’¬∫

¡’§«“¡ “¡“√∂

- °√≥’∑’Ë „™â∫ÿ§≈“°√∑’Ë Õ¬Ÿà

√–À«à“ß°“√Ωñ° Õπß“πµâÕß®—¥„Àâ¡’

°“√§«∫§ÿ¡ß“π∑’Ë‡À¡“– ¡

- ∫ÿ§≈“°√∑’ËªØ‘∫—µ‘ß“π‡©æ“–

¥â“πµâÕß¡’§ÿ≥ ¡∫—µ‘æ◊Èπ∞“π∑“ß

¥â“π°“√»÷°…“ °“√Ωñ°Õ∫√¡ ª√– ∫-

°“√≥å·≈–∑—°…–‡ªìπ‰ªµ“¡∑’Ë°”Àπ¥

‰«â

§«“¡ “¡“√∂¢Õß‡®â“Àπâ“∑’Ë

‡∑§π‘§ ºŸâ∑¥ Õ∫µâÕß¡’§«“¡√ŸâÕ¬à“ß

≈–‡Õ’¬¥‡°’Ë¬«°—∫«‘∏’¥”‡π‘π°“√∑¥ Õ∫

∑’Ë„™â ¡’§«“¡™”π“≠·≈–§«“¡

§≈àÕß·§≈à«„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π Õ“®

ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂¢Õß∫ÿ§≈“°√‰¥â

‚¥¬°“√ Õ∫∂“¡∫ÿ§≈“°√∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß

·≈– —ß‡°µ°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π„π°“√ Õ∫

‡∑’¬∫/∑¥ Õ∫  —¡¿“…≥å‡®â“Àπâ“∑’Ë

ªØ‘∫—µ‘ ß “π Õ∫‡∑’ ¬∫/∑¥ Õ∫

∫ÿ§≈“°√µâÕßºà“π°“√ª√–‡¡‘π§«“¡

 “¡“√∂µ“¡«‘∏’°“√·≈–‡°≥±å°“√

¬Õ¡√—∫∑’Ë°”Àπ¥‰«âÕ¬à“ß‡À¡“– ¡

¡’À≈—°∞“π π—∫ πÿπ ‚¥¬∫—π∑÷°

¢âÕ¡Ÿ≈°“√ª√–‡¡‘π µ√«® Õ∫·≈–

Õπÿ¡—µ‘‚¥¬ºŸâ¡’Õ”π“®

«‘∏’°“√ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂
¢Õß∫ÿ§≈“°√¥â“π‡∑§π‘§  “¡“√∂
∑”‰¥âÀ≈“¬«‘∏’ ¥—ßµàÕ‰ªπ’È

1. ª√–‡¡‘π§ÿ≥ ¡∫—µ‘µ“¡

ª√–«—µ‘∫ÿ§≈“°√ ‡™àπ «ÿ≤‘°“√»÷°…“

ª√–«—µ‘°“√Ωñ°Õ∫√¡ ª√– ∫°“√≥å

∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß Àπâ“∑’Ë§«“¡√—∫º‘¥™Õ∫

2. ∑¥ Õ∫§«“¡√Ÿâ·≈–ªØ‘¿“≥

‰À«æ√‘∫ °“√·°â‰¢ªí≠À“ ‚¥¬«‘∏’

°“√ —¡¿“…≥åºŸâ ªØ‘∫—µ‘ ß “πÀ√◊Õ

 Õ∫∂“¡ºŸâ‡°’Ë¬«¢âÕß

3.  —ß‡°µ°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π (wit-

nessing) „π‡√◊ËÕß∑’Ë¬◊Ëπ¢Õ°“√√—∫√Õß

§«“¡ “¡“√∂ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√  —ß‡°µ

§«“¡§≈àÕß·§≈à« §«“¡‡™’Ë¬«™“≠

§«“¡™”π“≠„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π  ·≈–

ªØ‘∫—µ‘µ“¡‡Õ° “√¢—ÈπµÕπ°“√ªØ‘∫—µ‘

ß“π (standard operating procedure,

SOP) À√◊Õ‰¡à º≈°“√∑¥ Õ∫‡ªìπ

Õ¬à“ß‰√ ºà“π‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫µ“¡

∑’Ë«‘∏’∑¥ Õ∫°”Àπ¥À√◊Õ‰¡à ∑—Èß¥â“π

§«“¡∂Ÿ°µâÕß (accuracy) ·≈–§«“¡

·¡àπ¬” (precision)

4. ª√–‡¡‘π®“°º≈°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π

°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π‡æ◊ËÕ®–„Àâ‰¥â¢âÕ¡Ÿ≈¡“

ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂¢Õß∫ÿ§≈“°√

π—Èπ  “¡“√∂‡≈◊Õ°‰¥âÀ≈“¬«‘∏’ ¥—ßπ’È

 Õ‘Èß  ®—°…ÿ»‘≈“
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4.1 °“√‡¢â“√à«¡„π°“√

∑¥ Õ∫‡ª√’¬∫‡∑’¬∫º≈√–À«à“ß

ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ (inter-laboratory

comparisons) À√◊Õ‚ª√·°√¡°“√

∑¥ Õ∫§«“¡™”π“≠ (proficiency

testing)

°“√∑¥ Õ∫§«“¡™”π“≠

¢ÕßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√‡ªìπ«‘∏’°“√Àπ÷Ëß

„π°“√µ√«®§«“¡ “¡“√∂„π°“√

«‘‡§√“–Àå¢ÕßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ “¡“√∂

∑”„Àâ∑√“∫∂÷ß ¡√√∂π–¢Õß°“√

«‘‡§√“–Àå ´÷ËßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ “¡“√∂

„™âº≈°“√‡¢â“√à«¡°“√∑¥ Õ∫§«“¡

™”π“≠„π°“√«‘‡§√“–Àå “‡Àµÿ¢Õß

ªí≠À“·≈–·°â‰¢‰¥â „π°√≥’∑’Ëº≈°“√

«‘‡§√“–Àå‰¡àÕ¬Ÿà„π‡°≥±å°“√ª√–‡¡‘π

∑’Ëπà“æÕ„®·≈–æ‘®“√≥“ª√—∫ª√ÿß

§«“¡ “¡“√∂¢ÕßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√„Àâ

¥’¢÷Èπ °“√ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂¢Õß

ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ „™â§à“ Z- score

❘Z ❘ ≤≤ 2 Satisfactory
result (πà“æÕ„®)

2 << ❘Z ❘ << 3 Questionable
result (πà“ ß —¬)

❘ Z ❘ ≥≥  3 Unsatisfactory
result (‰¡àπà“æÕ„®)

ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√À≈“¬·Ààß„™â
º≈°“√‡¢â“√à«¡°“√∑¥ Õ∫§«“¡
™”π“≠‡ªìπ‡°≥±å„π°“√ª√–‡¡‘π
§«“¡ “¡“√∂¢Õß∫ÿ§≈“°√ ÷́Ëß
‡ªìπ«‘∏’°“√∑’Ë ‰¡à∂Ÿ°µâÕß¡“°π—°
‡æ√“– “‡Àµÿ∑’Ë∑”„Àâº≈°“√‡¢â“
√à«¡°“√∑¥ Õ∫§«“¡™”π“≠‰¡à
πà“æÕ„®¡“®“°À≈“¬ “‡Àµÿ Dan
Tholen Consulting/AOAC
INTERENATIONAL ‰¥â √ÿª
 “‡Àµÿ¢Õß§«“¡º‘¥æ≈“¥‰«â¥—ßπ’È

1. §«“¡º‘¥æ≈“¥®“°«‘∏’

(methodology error) 28 - 33%

2. ‰¡à “¡“√∂Õ∏‘∫“¬‰¥â (un-

explained error) 20 - 24%

3. §«“¡º‘¥æ≈“¥∑“ß‡∑§π‘§

√«¡∂÷ß§«“¡º‘¥æ≈“¥¢Õß∫ÿ§≈“°√

„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π (technical error)

ª√–¡“≥ 19%

4. §«“¡º‘¥∑“ß∏ÿ√°“√ (cleri-

cal error) 12 - 27%

5. §«“¡º‘¥æ≈“¥¢ÕßÀπà«¬

ß“π∑’Ë®—¥°“√∑¥ Õ∫§«“¡™”π“≠

(PT Scheme error) 7 - 33%

6. §«“¡º‘¥æ≈“¥Õ◊ËπÊ (other

error) ª√–¡“≥ 6%

4.2 ª√– ∫°“√≥å°“√‡√’¬π√Ÿâ

µ√ß®“°°“√∑”ß“π (on the job-

training)

∫ÿ§≈“°√∑’Ë ‡ªìπ‡®â“Àπâ“∑’Ë

‡∑§π‘§µâÕß¡’ª√– ∫°“√≥å°“√‡√’¬π√Ÿâ

µ√ß®“°°“√∑”ß“π °àÕπ°“√ªØ‘∫—µ‘

ß“π®√‘ß·≈–°√–∑”µàÕ‡π◊ËÕß∑ÿ°ªï

§«“¡∂’Ë¢Õß°“√Ωñ°Õ∫√¡ ®”π«π

µ—«Õ¬à“ß ™π‘¥¢Õßµ—«Õ¬à“ß ¢÷ÈπÕ¬Ÿà

°—∫√–∫∫§ÿ≥¿“æ¢ÕßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

‡ªìπºŸâ°”Àπ¥

ºŸâ§«∫§ÿ¡ß“π®–‡ªìπºŸâΩñ°

Õ∫√¡ „Àâ·°à‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§∑’Ë√—∫

º‘¥™Õ∫ µ“¡¡“µ√∞“π«‘∏’°“√ªØ‘∫—µ‘

ß“π (standard procedure) ·®âß

°“√·°â‰¢‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß«‘∏’∑¥ Õ∫

·≈–ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂¢Õß‡®â“

Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§µ“¡·ºπ°“√Ωñ°Õ∫√¡

∑ÿ°ªï ‡æ◊ËÕ¡—Ëπ„®«à“∫ÿ§≈“°√¡’§«“¡

 “¡“√∂„π°“√«‘‡§√“–Àå∑¥ Õ∫„π

º≈‘µ¿—≥±å ·≈–√“¬°“√µ“¡«‘∏’∑¥ Õ∫

∑’Ë¬◊Ëπ¢Õ°“√√—∫√Õß√–∫∫ß“π/∑’Ë‰¥â√—∫

°“√√—∫√Õß√–∫∫ß“πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

·≈â«Õ¬Ÿà‡ ¡Õ

«‘∏’°“√ª√–‡¡‘π “¡“√∂

ª√–‡¡‘π‰¥â®“°°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫º≈

°“√∑¥ Õ∫°—∫‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫

¢Õß«‘∏’∑¥ Õ∫ ∂â“º≈°“√∑¥ Õ∫

ºà“πµ“¡‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫∑’Ë°”Àπ¥

‰«â · ¥ß«à“‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§¡’§«“¡

 “¡“√∂„π°“√∑¥ Õ∫¥—ß°≈à“«

4.3 °“√∑¥ Õ∫ (testing )

„π°√≥’∑’ËÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

‰¡à‰¥â®—¥„Àâ¡’°“√Ωñ°Õ∫√¡‡©æ“–‡√◊ËÕß

 “¡“√∂ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂¢Õß

∫ÿ§≈“°√‰¥â®“°º≈°“√∑¥ Õ∫ ¥—ßπ’È

4.3.1 °“√«‘‡§√“–Àå

µ—«Õ¬à“ßº≈‘µ¿—≥±å∑’Ë ‰¡à∑√“∫§à“

(blind sample)

‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§µâÕß

«‘ ‡§√“–Àåµ—«Õ¬à“ßº≈‘µ¿—≥±å∑’Ë ‰¡à

∑√“∫§à“ ®”π«π§√—Èß¢Õß°“√∑¥ Õ∫

§«√¡“°°«à“ 3 ·≈–∑¥ Õ∫µ“¡«‘∏’

∑¥ Õ∫∑’Ëºà“π°“√µ√«® Õ∫§«“¡

„™â‰¥â¢Õß«‘∏’·≈â« ∂â“º≈°“√∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà

„π™à«ß ×−±2SD · ¥ß«à“‡®â“Àπâ“∑’Ë

‡∑§π‘§¡’§«“¡ “¡“√∂ ·µà∂â“º≈

°“√∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà„π™à«ß ×−±2SD ∂÷ß

×−±3SD · ¥ß«à“º≈°“√∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà

„π‡°≥±å∑’Ëπà“ ß —¬

4.3.2 °“√«‘‡§√“–Àå

µ—«Õ¬à“ßº≈‘µ¿—≥±å∑’Ë∑√“∫§à“®√‘ß

(true value)

ªØ‘∫—µ‘‡À¡◊Õπ 4.3.1 ·µà°“√

ª√–‡¡‘πº≈ “¡“√∂ª√–‡¡‘π ‰¥â®“°

- °“√æ‘®“√≥“º≈°“√

∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà„π™à«ß‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫

‡™àπ °“√«‘‡§√“–Àå “√¡“µ√∞“π™π‘¥

Àπ÷Ëß°”Àπ¥™à«ß°“√¬Õ¡√—∫ √âÕ¬≈–

100 ± 2 ∂â“º≈°“√∑¥ Õ∫‰¥â √âÕ¬≈–

98 - 102 · ¥ß«à“‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§
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¡’§«“¡ “¡“√∂

- °“√∑¥ Õ∫§«“¡‰¡à

·µ°µà“ßÕ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠¢Õßº≈°“√

∑¥ Õ∫°—∫§à“®√‘ßÀ√◊Õ§à“∑’Ë√–∫ÿ ‚¥¬

«‘∏’∑“ß ∂‘µ‘ t - test : two tailed

at 95% confidence level 

t (§”π«≥) = ×− − µ
SD

n

∂â“   t (§”π«≥) < t («‘°ƒµ)

· ¥ß«à“º≈°“√∑¥ Õ∫‰¡à·µ°µà“ß

Õ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠°—∫§à“®√‘ß · ¥ß«à“

‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§¡’§«“¡ “¡“√∂

‡¡◊ËÕ ×− = §à“‡©≈’Ë¬¢Õßº≈°“√

∑¥ Õ∫, SD = §à“§«“¡‡∫’Ë¬ß‡∫π

¡“µ√∞“π

n = ®”π«π§√—Èß¢Õß°“√∑¥ Õ∫

t(«‘°ƒµ)  “¡“√∂‡ªî¥‰¥â®“°µ“√“ß t

„πÀπ—ß ◊Õ ∂‘µ‘

4.3.3 °“√«‘‡§√“–Àå

µ—«Õ¬à“ßª√–®” (routine sample)

ªØ‘∫—µ‘‡À¡◊Õπ 4.3.1

·µà°“√ª√–‡¡‘πº≈„Àâ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫º≈

°“√∑¥ Õ∫°—∫‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫

¢Õß°“√§«∫§ÿ¡§ÿ≥¿“æ ‡™àπ°“√

§«∫§ÿ¡§ÿ≥¿“æ¢Õßº≈°“√∑¥ Õ∫

°”Àπ¥‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫‰«â¥—ßπ’È

- §à“% Recovery

(§«“¡∂Ÿ°µâÕß) = 100 ± 5% 

- §à“% RSD

(§«“¡·¡àπ¬”) = ± 5% 

∂â“º≈°“√∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà

„π™à«ß‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫· ¥ß«à“

‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§¡’§«“¡ “¡“√∂

4.3.4 °“√«‘‡§√“–Àå

µ—«Õ¬à“ß§«∫§ÿ¡ ( quality control

sample)

‡ ®â “ Àπâ “ ∑’Ë ‡ ∑§π‘ §

«‘‡§√“–Àåµ—«Õ¬à“ß§«∫§ÿ¡ µ“¡«‘∏’

∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥âºà“π°“√µ√«® Õ∫§«“¡

„™â‰¥â¢Õß«‘∏’∑¥ Õ∫·≈â« ∂â“º≈°“√

∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà„π™à«ß ×−±2SD · ¥ß«à“

‡®â“Àπâ“∑’Ë‡∑§π‘§¡’§«“¡ “¡“√∂ ·µà

∂â“º≈°“√∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà„π™à«ß ×−±2SD

∂÷ß ×−±3SD · ¥ß«à“º≈°“√∑¥ Õ∫

Õ¬Ÿà„π‡°≥±å∑’Ëπà“ ß —¬

4.4 °“√ Õ∫‡∑’¬∫ (ca-

libration)

∫ÿ§≈“°√∑’Ë∑”Àπâ“∑’Ë„π°“√

 Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ µâÕß¡’§«“¡√Ÿâ

‡√◊ËÕß°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë Õ∫

‡∑’¬∫ ºà“π°“√Ωñ°Õ∫√¡°“√ Õ∫

‡∑’¬∫ ¡’§«“¡ “¡“√∂„π°“√ Õ∫

‡∑’¬∫ ‚¥¬ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂

®“°°“√æ‘®“√≥“º≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫

°—∫º≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫∑’Ë‰¥â®“°ÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫Õâ“ßÕ‘ßÀ√◊ÕÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫∑’Ë ‰¥â√—∫°“√

√—∫√Õß§«“¡ “¡“√∂ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

µ“¡¡“µ√∞“π ISO/IEC 17025

À√◊Õ ‡ª√’ ¬∫ ‡∑’ ¬∫°—∫ ‡°≥±å°“√

¬Õ¡√—∫¢Õß«‘∏’°“√ Õ∫‡∑’¬∫π—Èπ

∑—Èß§«“¡∂Ÿ°µâÕß·≈–§«“¡·¡àπ¬”

¬°µ—«Õ¬à“ß‡™àπ «‘∏’°“√ Õ∫‡∑’¬∫

‡§√◊ËÕß·°â«µ“¡¡“µ√∞“π ASTM

E 542-01 √–∫ÿ§à“§«“¡·¡àπ¬”¢Õß

º≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫ (precision data)

∂â“º≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫ºà“π‡°≥±å°“√

¬Õ¡√—∫· ¥ß«à“∫ÿ§≈“°√∑’Ë∑”Àπâ“∑’Ë

 Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß·°â«¡’§«“¡ “¡“√∂

„π°“√ Õ∫‡∑’¬∫µ“¡«‘∏’°“√ Õ∫

‡∑’¬∫·≈–‡°≥±å°“√¬Õ¡√—∫∑’Ë√–∫ÿ

πÕ°®“°π’ÈÕ“®ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂

®“°§à“§«“¡‰¡à·πàπÕπ¢Õßº≈°“√

 Õ∫‡∑’¬∫ Type A

ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ “¡“√∂

π”‡Õ“«‘∏’°“√ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂

¢Õß∫ÿ§≈“°√µ“¡∑’Ë‰¥â°≈à“«¡“·≈â«

¢â“ßµâπ‰ªª√–¬ÿ°µå„™â‰¥â §«√‡≈◊Õ°

«‘∏’∑’Ë‡À¡“– ¡§◊Õ “¡“√∂ªØ‘∫—µ‘µ“¡

‰¥â ‚¥¬‰¡à¬ÿàß¬“° ´—∫´âÕπ ¡’‡°≥±å

°“√¬Õ¡√—∫∑’Ë ¡‡Àµÿ ¡º≈  “¡“√∂

Õâ“ßÕ‘ß‰¥â ¡’À≈—°∞“π π—∫ πÿπ

¬°µ—«Õ¬à“ß‡™àπ ¢âÕ¡Ÿ≈°“√µ√«® Õ∫

§«“¡„™â‰¥â¢Õß«‘∏’∑¥ Õ∫ ®”π«π

§√—Èß¢Õß°“√∑¥ Õ∫§«√°√–∑”¡“°

æÕ∑’Ë®–π”¡“ª√–‡¡‘πº≈∑“ß ∂‘µ‘‰¥â

Õ¬à“ß‰√°Áµ“¡∫ÿ§≈“°√∑’Ë ‰¡à

ºà“π°“√ª√–‡¡‘π§«“¡ “¡“√∂µ“¡

«‘∏’°“√·≈–‡°≥±å°“√ª√–‡¡‘π §«√

„Àâ‚Õ°“ „π°“√·°â‰¢¢âÕ∫°æ√àÕß

‚¥¬«‘‡§√“–Àå∂÷ß “‡Àµÿ¢Õßªí≠À“

∑’Ë·∑â®√‘ß·≈â«·°â‰¢·≈–ªÑÕß°—π‰¡à„Àâ

‡°‘¥ªí≠À“ È́”¢÷ÈπÕ’° ®—¥„Àâ¡’°“√Ωñ°

Õ∫√¡‡æ‘Ë¡‡µ‘¡·°à∫ÿ§≈“°√ °”Àπ¥

§«“¡µâÕß°“√Ωñ°Õ∫√¡„π·µà≈–ªï

°“√∫√‘À“√®—¥°“√∑’Ë¥’®–∑”„ÀâÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√ “¡“√∂æ—≤π“¢’¥§«“¡

 “¡“√∂„π°“√«‘‡§√“–Àå∑¥ Õ∫ º≈

°“√∑¥ Õ∫‡ªìπ∑’Ëπà“‡™◊ËÕ∂◊Õ  “¡“√∂

·¢àß¢—π°—∫µà“ßª√–‡∑»‰¥â

 ”π—°∫√‘À“√·≈–√—∫√ÕßÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√ °√¡«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√

¡’Àπâ“∑’Ë„π°“√„Àâ°“√√—∫√Õß§«“¡

 “¡“√∂ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√∑¥ Õ∫ „π

º≈‘µ¿—≥±å 9  “¢“ ‰¥â·°à Õÿµ “À°√√¡

πÈ”µ“≈·≈–º≈‘µ¿—≥±åπÈ”µ“≈ Õ“À“√

 —µ«å·≈–º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß ¿“™π–

∫√√®ÿÕ“À“√·≈–«— ¥ÿ∑’Ë ‡°’Ë¬«¢âÕß

Õÿµ “À°√√¡¬“ßæ“√“·≈–º≈‘µ¿—≥±å

¬“ß Õÿµ “À°√√¡‡§¡’¿—≥±å (‡©æ“–

∑’Ë‰¡à‰¥â„™â∑”¬“) Õÿµ “À°√√¡√Õß‡∑â“

·≈–‡§√◊ËÕßÀπ—ß Õÿµ “À°√√¡º≈‘µ

¿—≥±åæ≈“ µ‘° Õÿµ “À°√√¡‡´√“

√
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Õÿµ “À°√√¡ªî‚µ√‡§¡’ (¢—Èπ°≈“ß

·≈–¢—Èπª≈“¬) Õÿµ “À°√√¡

°“√º≈‘µ°√–¥“…·≈–º≈‘µ¿—≥±å

°√–¥“… À“°ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

∑¥ Õ∫„¥ π„®¢Õ√—∫°“√√—∫√Õß

§«“¡ “¡“√∂ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√µ“¡

¡“µ√∞“π ISO/ IEC 17025

 “¡“√∂¢Õ∑√“∫√“¬≈–‡Õ’¬¥ ‰¥â∑’Ë

°≈ÿà¡°”°—∫¥Ÿ·≈¡“µ√∞“πÀâÕßªØ‘∫—µ‘

°“√  ”π—°∫√‘À“√·≈–√—∫√ÕßÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√ °√¡«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√

‡≈¢∑’Ë 75/7 ∂ππæ√–√“¡∑’Ë 6 ·¢«ß

∑ÿàßæ≠“‰∑ ‡¢µ√“™‡∑«’ °√ÿß‡∑æœ

10400 ‚∑√»—æ∑å 0-2201-7182-3

‚∑√ “√ 0-2245-8993 À√◊Õ∑“ß

‡«Á∫‰´µ http://www.dss.go.th/
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