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„πÕÿµ “À°√√¡ ‘Ëß∑Õ °“√ √â“ßº◊πºâ“‡ªìπ°“√π”‡ âπ¥â“¬ 2 ™ÿ¥

¡“ºà“π°√–∫«π°“√∂—°∑Õ®π‡°‘¥‡ªìπº◊πºâ“ ·µà¬—ß¡’°“√º≈‘µºâ“Õ’°™π‘¥Àπ÷Ëß∑’Ë‰¡à

µâÕßºà“π¢∫«π°“√∂—°∑Õ ·≈– “¡“√∂‡°‘¥‡ªìπº◊πºâ“ π—Ëπ°Á§◊Õ °“√º≈‘µºâ“‰¡à∑Õ

À√◊Õºâ“πÕπ«Ÿø‡«àπ

ºâ“‰¡à∑Õ §◊Õ ºâ“º◊π∑’Ë‰¥â®“°°“√π”‡ âπ„¬¡“«“ßÕ¬à“ß¡’∑‘»∑“ßÀ√◊Õ

°√–®—¥°√–®“¬Õ¬à“ß‰¡à¡’∑‘»∑“ß ·≈â«∑”„Àâ‡ âπ„¬¬÷¥µ‘¥°—π¥â«¬°√√¡«‘∏’∑“ß

‡™‘ß°≈ °“√„™â “√‡§¡’ À√◊Õ°“√„™â§«“¡√âÕπ À√◊ÕÕ“®„™âÀ≈“¬«‘∏’°“√º ¡°—π°Á‰¥â

„πªí®®ÿ∫—πºâ“‰¡à∑Õ¡’§«“¡ ”§—≠·≈–¡’§«“¡µâÕß°“√ Ÿß„πÕÿµ “À°√√¡

 ‘Ëß∑Õ ‡π◊ËÕß®“° “¡“√∂ª√—∫·µàß ¡∫—µ‘¢Õßºâ“‰¥â®“° ¡∫—µ‘∑’Ë·µ°µà“ß°—π¢Õß

«—µ∂ÿ¥‘∫ ·≈–¡’°“√„™â‡∑§‚π‚≈¬’°“√º≈‘µ·∫∫µà“ßÊ „Àâ‡À¡“–°—∫°“√π”¡“„™â

ª√–‚¬™πå º≈‘µ¿—≥±åºâ“‰¡à∑Õ “¡“√∂®”·π°‰¥â‡ªìπ 2 ª√–‡¿∑ §◊Õ

1. º≈‘µ¿—≥±å™π‘¥∑’Ë„™â·≈â«∑‘Èß (disposable uses) º≈‘µ¿—≥±å™π‘¥π’È°“√

„™âª√–‚¬™πå à«π„À≠à®–‡πâπ∑“ß¥â“π ÿ¢Õπ“¡—¬ §«“¡ –Õ“¥ §«“¡ª≈Õ¥¿—¬

‡ªìπÀ≈—° ‡™àπ ºâ“ÕâÕ¡‡¥Á°, ºâ“Õπ“¡—¬, ™ÿ¥ ”À√—∫»—≈¬·æ∑¬å, ‡§√◊ËÕßπÿàßÀà¡´÷Ëß

‡ªìπº≈‘µ¿—≥±å™ÿ¥™—Èπ„π §◊Õ°“ß‡°ß„π∑’Ë„™â ”À√—∫°“√‡¥‘π∑“ß ‡ªìπµâπ

2. º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë„™â‰¥â∑ππ“π (durable applications) º≈‘µ¿—≥±å™π‘¥π’È

®–‡πâπ∑“ß¥â“π‡§√◊ËÕßπÿàßÀà¡ ‡§√◊ËÕß‡√◊Õπ, ß“π¥â“π‚¬∏“, °“√‡°…µ√ ‰¥â·°à

ºâ“´—∫„πª°‡ ◊ÈÕ, ºâ“´—∫„π¬°∑√ß, ºâ“‡§≈◊Õ∫ºâ“Õ—¥ ”À√—∫√∂¬πµå, ºâ“µ°·µàß

‡§√◊ËÕß‡√◊Õπ,  ‘Ëß∑Õ‚¬∏“∑’Ë„™âªŸ‡ªìπ·ºàπ√Õß∫àÕπÈ” ‡ªìπµâπ

°√–∫«π°“√º≈‘µºâ“‰¡à∑Õ

°√–∫«π°“√º≈‘µºâ“‰¡à∑Õ ·∫àß‡ªìπ 3 ¢—ÈπµÕπ ¥—ßπ’È

1. °“√ √â“ß·ºàπ‡ âπ„¬ (web formation)

2. °“√ √â“ß·√ß¬÷¥‡°“– (web bonding)

3. °“√µ°·µàß ”‡√Á® (finishing treatment)

1. °“√ √â“ß·ºàπ‡ âπ„¬ (web formation) ‡ªìπ°√–∫«π°“√∑’Ë

 ”§—≠∑’Ë ÿ¥„π°“√º≈‘µºâ“‰¡à∑Õ ·≈–‡ªìπ°√–∫«π°“√·√° ‚¥¬‡√‘Ë¡®“°°“√π”

°âÕπ‡ âπ„¬ (bales) ¡“µ–°ÿ¬„Àâ„¬°√–®“¬ÕÕ°®“°°—π ·≈â«∑”„Àâ‡ âπ„¬‡√’¬ßµ—«

‡ªìπ·ºàπ‡ âπ„¬ (web) ´÷Ëß∑”‰¥âÀ≈“¬«‘∏’

1.1 °“√‡µ√’¬¡·∫∫

·Àâß (dry laid) ¡’ 2 «‘∏’ §◊Õ

- ° “ √   “ ß

‡ âπ„¬ (carding) ‡ªìπ°“√º≈‘µ

·ºàπ‡ âπ„¬·∫∫‡™‘ß°≈∑’Ë‡√‘Ë¡µâπ

®“°°“√π”°âÕπ‡ âπ„¬¡“ºà“π

‡§√◊ËÕß “ß‡ âπ„¬∑’Ëª√–°Õ∫¥â«¬

´’Ëøíπ‡≈Á° °“√‡√’¬ßµ—«¢Õß·ºàπ

‡ âπ„¬‡ªìπ·∫∫¢«“ßÀ√◊Õ·∫∫

¢π“π

- °“√„™â√–∫∫

≈¡ (air laid) ‡ªìπ°“√º≈‘µ·ºàπ

‡ âπ„¬‚¥¬„™â°√–· ≈¡‡ªìπµ—«æ“

‡ âπ„¬≈ß Ÿàµ–·°√ß ‡ âπ„¬®–∂Ÿ°

ªÑÕπ‡¢â“ Ÿà ‡§√◊ËÕß·≈–∂Ÿ°µ’ ‚¥¬

≈Ÿ°°≈‘Èß ·ºàπ‡ âπ„¬∑’Ë‰¥â¡’°“√

°√–®“¬µ—«¢Õß‡ âπ„¬·∫∫‰¡à¡’

∑‘»∑“ß ∑”„Àâº≈‘µ¿—≥±å∑’Ë‰¥â¡’

§«“¡·¢Áß·√ß‡∑à“°—π∑ÿ°∑‘»∑“ß

1.2 ° “ √ ‡ µ √’ ¬ ¡

·∫∫‡ªï¬° (wet laid) ‡ªìπ°√–∫«π

°“√º≈‘µ‡™àπ‡¥’¬«°—∫°“√º≈‘µ

°√–¥“… ‚¥¬°“√π”‡ âπ„¬·™à≈ß

„ππÈ” ®“°π—Èπ‡æ‘Ë¡ “√™à«¬¬÷¥µ‘¥

·≈â«∑”„Àâ‡ªìπ·ºàπ ‚¥¬∫’∫πÈ”„Àâ

·Àâß Õ—¥„Àâ‡√’¬∫ ∑”„Àâ·Àâß ‡ âπ„¬

®–µ‘¥°—π‡ªìπ·ºàπ‡À¡◊Õπ°√–¥“…

ºâ“‰¡à∑Õ∑’Ëº≈‘µ‚¥¬«‘∏’π’È®–¡’§«“¡

‡Àπ’¬«πâÕ¬°«à“ºâ“‰¡à∑Õ∑’Ëº≈‘µ

‚¥¬«‘∏’°“√‡µ√’¬¡·∫∫·Àâß

 ¡®‘µµå  µ—Èß™—¬«—≤π“
¢π‘…∞“  Õ—»«™—¬≥√ß§å

æ√∑‘æ¬å  ≈“¡Õ



1.3 °“√‡µ√’¬¡¢≥–

ªíòπ‡ âπ„¬ (spunlaid) °“√º≈‘µ‚¥¬

«‘∏’π’È ‡ªìπ°“√º≈‘µ‚¥¬„™âæÕ≈‘‡¡Õ√å

∑’Ë ‡ªìπ‡¡Á¥æ≈“ µ‘°ªÑÕπ‡¢â“ Ÿà

‡§√◊ËÕßÕ—¥√’¥ ∑”„ÀâÀ≈Õ¡≈–≈“¬

·≈–∂Ÿ°√’¥ÕÕ°¡“∑“ß√Ÿ ªîπ‡πÕ‡√µ

(spinnerett) ·≈–∂Ÿ°∑”„Àâ‡¬Áπ≈ß

‚¥¬À—«©’¥∑’Ë¡’§«“¡‡√Á« Ÿß ‡ âπ„¬

®–∂Ÿ°¥÷ß≈ß Ÿà™àÕß∑“ß‡ âπ„¬ ‡æ◊ËÕ

∑”‡ªìπ·ºàπ‡ âπ„¬

¬—ß¡’Õ’°«‘∏’Àπ÷Ëß∑’Ë§≈â“¬

°—∫«‘∏’ Spunlaid §◊Õ«‘∏’ Melt

blowing °√–∫«π°“√º≈‘µµà“ß°—π

∑’Ë‡¡◊ËÕ°¥‡ âπ„¬ÕÕ°¡“·≈â« °àÕπ

∑’Ë‡ âπ„¬®–·¢Áßµ—«„™âÕ“°“»‡ªÉ“

‡ âπ„¬ ‡ âπ„¬®–¢“¥ÕÕ°‡ªìπ

∑àÕπ —ÈπÊ ª≈‘«„πÀâÕßº≈‘µ„¬·≈â«

µ°≈ß∫πµ–·°√ß≈«¥ ‡°‘¥‡ªìπ

·ºàπ„¬∫“ßÊ µàÕ‡π◊ËÕß°—π

2. °“√ √â“ß·√ß¬÷¥

‡°“– (web bonding) ·ºàπ

‡ âπ„¬∑’Ë‰¥â®“°°“√º≈‘µ¥â«¬«‘∏’

·∫∫·Àâß ·≈–«‘∏’·∫∫‡ªï¬° ®–¬÷¥

°—πÕ¬à“ßÀ≈«¡Ê ·≈–¡’§«“¡

·¢Áß·√ßµË” ®”‡ªìπµâÕß∑”„Àâ¬÷¥µ‘¥

°—π·πàπ ‡æ◊ËÕº≈‘µ¿—≥±åºâ“‰¡à∑Õ¡’

 ¡∫—µ‘∑’Ë‡À¡“–°—∫°“√π”‰ª„™âß“π

«‘∏’°“√∑”„Àâ‡ âπ„¬¬÷¥‡°“–°—π

 “¡“√∂·∫àß‰¥â 3 «‘∏’ §◊Õ

2.1 °“√∑”„Àâ‡ âπ„¬

µ‘¥°—π¥â«¬ “√‡§¡’ (chemical

bonding) «‘∏’π’È‡ªìπ«‘∏’∑’Ëπ‘¬¡°—π

¡“°∑’Ë ÿ¥ ‚¥¬·ºàπ‡ âπ„¬®–∂Ÿ°

∑”„Àâ§ß√Ÿª·≈–¡’§«“¡·¢Áß·√ß

‚¥¬°“√„™â°“«À√◊Õ “√‡§¡’  “√

‡§¡’∑’Ëπ‘¬¡„™â‰¥â·°à Õ–§√‘≈‘°,

‰π‰µ√≈å,  ‰µ√’π-∫‘«µ–‰¥Õ’π,

‰«π‘≈Õ–´’‡µµ‚§æÕ≈‘‡¡Õ√å ‡ªìπµâπ

«‘∏’°“√π”¡“„™â°—∫·ºàπ‡ âπ„¬∑”‰¥âÀ≈“¬«‘∏’ ‡™àπ

- «‘∏’°“√ºà“π·ºàπ‡ âπ„¬≈ß„πÕà“ß°“« º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë‰¥â‚¥¬

«‘∏’π’È®–¡’§«“¡·¢Áß°√–¥â“ß

- «‘∏’°“√ºà“π°“«‡æ’¬ß¥â“π‡¥’¬« º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë„™â«‘∏’π’È ‰¥â·°à

æ√¡ªŸæ◊Èπ

- «‘∏’°“√©’¥ ‡ª√¬å°“«≈ß∫π·ºàπ‡ âπ„¬ º≈‘µ¿—≥±å™π‘¥π’È

‰¥â·°à ºâ“¢—¥∑”§«“¡ –Õ“¥µà“ßÊ ‡™àπ ºâ“‡™Á¥∑”§«“¡ –Õ“¥‰¢¡—π, ·ºàπ¢—¥æ◊Èπ

‡ªìπµâπ

2.2 °“√∑”„Àâ‡ âπ„¬µ‘¥°—π∑“ß‡™‘ß°≈ (mechanical bonding) ‡ªìπ

°√–∫«π°“√‡™‘ß°≈∑’Ë∑”„Àâ‡ âπ„¬∂Ÿ°°¥Õ—¥·≈– “πµ—«°—π·πàπ ·∫àß‰¥âÀ≈“¬«‘∏’

§◊Õ

- °“√„™â√–∫∫‡¢Á¡µ’ (needle punching) ‡ªìπ«‘∏’∑’Ë„™â„π°“√

º≈‘µºâ“‰¡à∑Õ∑“ß°“√§â“∑’Ë‡°à“·°à∑’Ë ÿ¥ ‡ªìπ°“√º≈‘µºâ“ ‚¥¬°“√µ’À√◊Õ°“√„™â‡¢Á¡∑’Ë

¡’≈—°…≥–‡©æ“–ªí°≈ß‰ª„π·ºàπ‡ âπ„¬ ‡ âπ„¬„π·ºàπ‡ âπ„¬®–¡’°“√¢—¥ “π°—π

Õ¬à“ß‰¡à‡ªìπ√–‡∫’¬∫ ∑”„Àâ·ºàπ‡ âπ„¬¡’§«“¡§ß√Ÿª·≈–·¢Áß·√ß¡“°¢÷Èπ ‰¡à∑‘Èßµ—«

‰¡à¬◊¥µ—« ºâ“∑’Ë‰¥â¡’≈—°…≥–§≈â“¬ºâ“Õ—¥ —°À≈“¥ ‡À¡“–∑’Ë®–„™â∑”ºâ“Àà¡

æ√¡ªŸæ◊Èπ ·ºàπ©π«π„πÕÿµ “À°√√¡

- °“√„™â√–∫∫πÈ”·∑π°“√„™â‡¢Á¡µ’ (Hydroentanglement)

°√–∫«π°“√º≈‘µπ’Èπ”‰ª„™â°—∫·ºàπ‡ âπ„¬∑’Ë¡“®“°‡§√◊ËÕß “ß À√◊Õ·ºàπ‡ âπ„¬∑’Ë

º≈‘µ¥â«¬√–∫∫≈¡ ‡ªìπ°“√„™â·√ß¥—π¢ÕßπÈ”∑’Ë¡’§«“¡‡√Á« Ÿßºà“πÀ—«©’¥·∑π°“√

„™â‡¢Á¡ º≈‘µ‰¥â‚¥¬°“√«“ß·ºàπ‡ âπ„¬≈ß∫π “¬æ“πµ–¢à“¬ ·≈â«©’¥πÈ” “¬

‡≈Á°Ê ∑’Ë¡’·√ß¥—π Ÿß‰ª∑’Ë·ºàπ‡ âπ„¬ ∑”„Àâ‡ âπ„¬‡À≈à“π—Èπ‡°“–µ—«ª√– “π°—π‡ªìπ

º◊πºâ“∑’Ëπ‘Ë¡ ¡’§«“¡πÿà¡ ·≈–§«“¡·¢Áß·√ß¢Õßºâ“¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫∑‘»∑“ß°“√©’¥πÈ”·≈–

·√ß¥—ππÈ” µ—«Õ¬à“ßº≈‘µ¿—≥±å ‡™àπ ™ÿ¥§π‰¢â ™ÿ¥‡¢’¬«¢Õß·æ∑¬å ‡ªìπµâπ

- °√–∫«π°“√ªí° (stitch bonding) „™âÀ≈—°°“√ √â“ßÀà«ß∂—°

ªí°„π‚§√ß √â“ß¢Õß·ºàπ‡ âπ„¬ Àà«ß∂—°∑’Ëªí°≈ß‰ª®–∑”„Àâ‡°‘¥°“√¬÷¥‡°“–‡ âπ„¬

„ÀâÕ¬Ÿàµ—« µ—«Õ¬à“ßº≈‘µ¿—≥±å §◊Õ ºâ“Àà¡ ºâ“∫ÿ‡§√◊ËÕß‡√◊Õπ ‡ªìπµâπ

2.3 °“√∑”„Àâ‡ âπ„¬µ‘¥°—π‚¥¬„™â§«“¡√âÕπ (thermal bonding)

«‘∏’π’È„™â°—∫ “√ª√–°Õ∫æÕ≈‘‡¡Õ√å∑’Ë‰¡à∑π§«“¡√âÕπ ‡π◊ËÕß®“°‡¡◊ËÕ∂Ÿ°§«“¡√âÕπ·≈â«

‡°‘¥°“√ÕàÕπµ—«≈–≈“¬‰¥â ´÷Ëß°“√„Àâ§«“¡√âÕπ®–∑”„Àâ·ºàπ‡ âπ„¬‡°‘¥°“√À≈Õ¡

√«¡µ—«°—π·≈–¬÷¥µ‘¥°—π‡ªìπº◊πºâ“‡¡◊ËÕ‡¬Áπ≈ß

3. °“√µ°·µàß ”‡√Á® (finishing treatment)

À≈—ß®“°∑’Ëºà“π°√–∫«π°“√∑”‡ªìπ·ºàπ‡ âπ„¬∑’Ë¡’‚§√ß √â“ßµ“¡

µâÕß°“√·≈â« µ“¡¥â«¬°“√∑”„Àâ·ºàπ‡ âπ„¬¡’§«“¡·¢Áß·√ß∑’Ë‡À¡“– ¡ ®“°π—Èπ

Õ“®µàÕ¥â«¬°“√µ°·µàß ”‡√Á®À√◊Õ°“√∑”„Àâ‡°‘¥§«“¡ «¬ß“¡ ”À√—∫º≈‘µ¿—≥±å

‡æ◊ËÕ„™âß“π¥â“πµà“ßÊ
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(µàÕÀπâ“ 28)




