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ªí®®ÿ∫—πÀπà«¬ß“π∑’Ë„Àâ∫√‘°“√  Õ∫‡∑’¬∫∑“ß

¥â“π‡§√◊ËÕß™—Ëß¡’®”π«π¡“° ∑—Èß¿“§√—∞·≈–¿“§‡Õ°™π∑’Ë

‰¥â√—∫°“√√—∫√Õß§ÿ≥¿“æµ“¡¡“µ√∞“π ISO/IEC 17025

·≈–¬—ß‰¡à‰¥â√—∫°“√√—∫√Õß  à«π¡“°®–„Àâ∫√‘°“√ Õ∫

‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥(readability)  Ÿß ÿ¥‰¡à‡°‘π

0.00001 °√—¡ ·µà¬—ß¡’∫“ßÀπà«¬ß“πÀ√◊Õ≈—°…≥–ß“π∫“ß

ª√–‡¿∑∑’Ë¡’§«“¡®”‡ªìπµâÕß„™â‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß

„π√–¥—∫ 0.0000001 °√—¡ (100 π“‚π°√—¡) ‡™àπ

Õÿµ “À°√√¡º≈‘µ™‘Èπ à«πÕ‘‡≈Á°∑√Õπ‘° å Õÿµ “À°√√¡

‡¿ —™°√√¡ ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√«‘‡§√“–Àå∑¥ Õ∫∑“ß¥â“π

¡≈¿“«–∑“ßÕ“°“» ‡ªìπµâπ ¡’®”π«π‰¡àπâÕ¬∑’Ëª√– ∫ªí≠À“

‡√◊ËÕß√–∫∫§ÿ≥¿“æµ“¡¢âÕ°”Àπ¥¡“µ√∞“π ISO ∑’Ë

‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥«‘‡§√“–Àåµà“ßÊ ®–µâÕß‰¥â√—∫°“√ Õ∫‡∑’¬∫

·≈–°“√ª√–°—π§ÿ≥¿“æ °≈ÿà¡ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥

«‘‡§√“–Àå∑¥ Õ∫ ‚§√ß°“√øî ‘° å·≈–«‘»«°√√¡ °√¡

«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√ ¡’Àπâ“∑’ËÀ≈—°„π°“√„Àâ∫√‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫

‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥µà“ßÊ ‰¥âµ√–Àπ—°∂÷ßªí≠À“¥—ß°≈à“« ‡æ◊ËÕ

‡ªìπ°“√≈¥ªí≠À“·≈–‡ªìπ°“√µÕ∫ πÕß§«“¡µâÕß°“√

¢ÕßÕÿµ “À°√√¡·≈–ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√«‘‡§√“–Àå∑¥ Õ∫/

 Õ∫‡∑’¬∫µà“ßÊ ®÷ß‰¥â¢¬“¬°“√„Àâ∫√‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫

‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß„π√–¥—∫ 0.0000001 °√—¡

‡æ◊ËÕ‡ªìπ°“√√Õß√—∫Õÿµ “À°√√¡„À¡à„π¥â“ππ“‚π‡∑§‚π‚≈¬’

„π°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß

„π√–¥—∫ 0.0000001 °√—¡ Õ—π¥—∫·√°µâÕß§”π÷ß∂÷ß§«“¡

æ√âÕ¡¢ÕßÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫„πÕß§åª√–°Õ∫µà“ßÊ

¥—ßπ’È

ë µÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π∑’Ë„™â„π°“√ Õ∫‡∑’¬∫

µâÕß¡’§«“¡∂Ÿ°µâÕß„π√–¥—∫ (class) E1 ´÷Ëß∂◊Õ«à“‡ªìπµÿâ¡πÈ”

Àπ—°∑’Ë¥’∑’Ë ÿ¥„π¡“µ√∞“π “°≈¢Õß OIML-R111 ·≈–™ÿ¥

µÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π¥—ß°≈à“«®–µâÕß‰¥â√—∫°“√ Õ∫‡∑’¬∫

·≈–√Ÿâ§à“πÈ”Àπ—°∑’Ë∂Ÿ°µâÕß¡“·≈â«®“°Àπà«¬ß“π∑’Ë‡™◊ËÕ∂◊Õ

‰¥â„π√–¥—∫ª√–‡∑»·≈– “¡“√∂ Õ∫¬âÕπ°≈—∫ (traceability)

‰ª¬—ßÀπà«¬«—¥¡“µ√∞“π “°≈ SI unit ‰¥â

ë ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫®–µâÕß¡’ ¿“«–

·«¥≈âÕ¡∑’ËÕ¬Ÿà¿“¬„µâ°“√§«∫§ÿ¡„Àâ¡’§à“§ß∑’ËÕ¬Ÿà „π

¢Õ∫‡¢µ∑’Ë°”Àπ¥ ≥ Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 20 ± 1 Õß»“‡´≈‡´’¬ 

§«“¡™◊Èπ —¡æ—∑∏å 50 ± 10 ‡ªÕ√å‡´Áπµå ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√

drift ¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß √«¡∂÷ß‡§√◊ËÕßª√—∫Õ“°“»¿“¬„πÀâÕß

ªØ‘∫—µ‘°“√§«√¡’°“√§«∫§ÿ¡§«“¡‡√Á«¢Õß°√–· ≈¡

∑’Ë®–‰¡à àßº≈°√–∑∫µàÕ°“√ Õ∫‡∑’¬∫ ‚¥¬ à«π¡“°®–

 “¡“√∂§«∫§ÿ¡‰¥âº≈¥’‡©æ“–°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß

∑’ËÕ¬Ÿà„π√–¥—∫§«“¡≈–‡Õ’¬¥ 0.0001 °√—¡ ·µà®– àßº≈°√–∑∫

µàÕ°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß„π√–¥—∫

0.0000001 °√—¡ ‡π◊ËÕß®“°™‘Èπ à«πµà“ßÊ ¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß

≈–‡Õ’¬¥®–‰¥â√—∫°“√ÕÕ°·∫∫„Àâ¡’§«“¡‰«µàÕ°“√√—∫√Ÿâ Ÿß

¥—ßπ—ÈπÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ë ß¢Õß°√¡

«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√ ®÷ß‰¥âÕÕ°·∫∫µŸâ§√Õ∫‡§√◊ËÕß™—Ëß‡æ◊ËÕ

ªÑÕß°—π°√–· ≈¡ (draft shield) Õ’°™—ÈπÀπ÷Ëß´÷Ëß®–∑”„Àâ‰¥â

º≈°“√™—Ëß∑’Ë¥’¢÷Èπ

ë ‚µä– ”À√—∫«“ß‡§√◊ËÕß™—Ëß®–µâÕß¡’§«“¡·¢Áß

·√ß¡—Ëπ§ß‰¡à¡’°“√¬ÿ∫µ—« À√◊Õ‡Õ’¬ß‰¥âßà“¬·≈– “¡“√∂

ªÑÕß°—π·≈–¥Ÿ¥´—∫·√ß —Ëπ –‡∑◊Õπ‰¥â¥’

‡¡◊ËÕÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫¡’§«“¡æ√âÕ¡∑’Ë

®–¥”‡π‘π°“√ Õ∫‡∑’¬∫¥—ß°≈à“«·≈â« ¢—ÈπµÕπµàÕ‰ª

‡ªìπ°“√‡µ√’¬¡‡§√◊ËÕß™—Ëß°àÕπ‡¢â“ Ÿà°√–∫«π°“√ Õ∫‡∑’¬∫

‚¥¬°“√π”‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë®–∑”°“√ Õ∫‡∑’¬∫‰ª«“ß‰«â∫π

+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë¡’

„π√–¥—∫Àπ÷Ëß√âÕ¬π“‚π°√—¡
§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß

∫ÿ≠∏√√¡ ≈‘¡ªáªî¬æ—π∏å
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‚µä–‡§√◊ËÕß™—Ëß ·≈–∑”°“√ª√—∫µ—Èß‡§√◊ËÕß™—Ëß„ÀâÕ¬Ÿà„π·π«

√–π“∫·≈–§√Õ∫‡§√◊ËÕß™—Ëß¥â«¬ draft shield ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π

°√–· ≈¡Õ’°™—ÈπÀπ÷Ëß ®“°π—Èππ”™ÿ¥µÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π

class E1 ∑’Ë®–„™â„π°“√ Õ∫‡∑’¬∫«“ß‰«â¢â“ßÊ ‡§√◊ËÕß™—Ëß

‡ªî¥ «‘µ´å‡§√◊ËÕß™—Ëß„ÀâÕ¬Ÿà„πµ”·Àπàß (ON) æ√âÕ¡„™âß“π

[ª≈àÕ¬‡§√◊ËÕß™—ËßµàÕÕ¬Ÿà°—∫·À≈àß°”‡π‘¥‰øøÑ“µ≈Õ¥‡«≈“‰«â

¿“¬„πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ Õ∫‡∑’¬∫ª√–¡“≥ 3 «—π] ‡æ◊ËÕ

ª√—∫ ¿“æ·≈– ¿“«–Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ §«“¡™◊Èπ —¡æ—∑∏å ·≈–

§«“¡¥—πÕ“°“» „Àâ¡’§à“§ß∑’Ë‡∑à“°—π∑—ÈßÀ¡¥ ®“°π—Èπ®–

‡¢â“ Ÿà°√–∫«π°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß≈–‡Õ’¬¥„π√–¥—∫

0.0000001 °√—¡ ¥—ßπ’È

1. ∑”°“√ Preload ‡æ◊ËÕ°√–µÿâπ°“√„™âß“π¢Õß

‡§√◊ËÕß™—Ëß‚¥¬„™âπÈ”Àπ—°∑’Ë¡’§à“„°≈â‡§’¬ß°—∫ Capacity ¢Õß

‡§√◊ËÕß™—Ëß «“ß≈ß∫π‡§√◊ËÕß™—Ëß (ª√–¡“≥ 10 §√—Èß)

2. ª√—∫µ—Èß‡§√◊ËÕß™—Ëß ‚¥¬„™âøíß°å™—πµÿâ¡πÈ”Àπ—°

¿“¬„π‡§√◊ËÕß™—Ëß (internal Cal.) §«√∑”µ“¡§”·π–π”„π

§Ÿà¡◊Õ°“√„™â‡§√◊ËÕß™—Ëß·µà≈–√ÿàπ

3. µ√«® Õ∫§à“°“√Õà“π¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß ‚¥¬„™â

µÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π∑’Ë√Ÿâ§à“πÈ”Àπ—°®√‘ß„π√“¬ß“πº≈°“√

 Õ∫‡∑’¬∫ (certificate of calibration) ´÷Ëß§«√®–„™âπÈ”Àπ—°

„π°“√∑¥ Õ∫ √âÕ¬≈– 25 √âÕ¬≈– 50 √âÕ¬≈– 75 ·≈–

√âÕ¬≈– 100  ‚¥¬ª√–¡“≥ ¢Õß capacity ‡§√◊ËÕß™—Ëß

3.1 ∂â“º≈°“√µ√«® Õ∫§à“°“√Õà“ππÈ”Àπ—°

¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß¡’§à“∂Ÿ°µâÕßÀ√◊Õ§à“º‘¥/§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‡æ’¬ß

‡≈Á°πâÕ¬ ∂◊Õ«à“§à“°“√™—Ëß¡’§«“¡‡ªìπ‡™‘ß‡ âπ (linearity)

 √ÿªº≈«à“„™â‰¥â „Àâ∑”°“√ Õ∫‡∑’¬∫µ“¡¡“µ√∞“π¢âÕ

°”Àπ¥¢Õß UKAS LAB 14 À√◊Õ DKD-R-7-1œ µ“¡∑’Ë

µâÕß°“√µàÕ‰ª

3.2 ∂â“º≈°“√µ√«® Õ∫§à“°“√Õà“ππÈ”

Àπ—°¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß‰¡à∂Ÿ°µâÕß¡’§à“§≈“¥‡§≈◊ËÕπ¡“°®“°

§à“§«“¡‡ªìπ®√‘ß®“°„∫√“¬ß“πº≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫µÿâ¡πÈ”Àπ—°

¡“µ√∞“π „Àâ¥”‡π‘π°“√µ“¡¢âÕ 4 µàÕ

4. „Àâ‡ª≈’Ë¬πøíß°å™—π„À¡à·≈–∑”°“√ª√—∫µ—Èß

‡§√◊ËÕß™—Ëß ‚¥¬„™âµÿâ¡πÈ”Àπ—°®“°¿“¬πÕ° (external cal.)

´÷Ëßª°µ‘®–„™âµÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“πµ“¡§”·π–π”„π§Ÿà¡◊Õ

°“√„™â‡§√◊ËÕß™—Ëß ( à«π¡“°®–¡’πÈ”Àπ—°„°≈â‡§’¬ß°—∫

capacity ¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß ‡™àπ capacity ¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß

2.1 °√—¡ µÿâ¡πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π∑’Ë„™âª√—∫µ—Èß®“°¿“¬πÕ°

®–¡’§à“‡∑à“°—∫ 2 °√—¡)

5. ¥”‡π‘π°“√µ√«® Õ∫‡À¡◊Õπ¢âÕ 3 ∂â“º≈

°“√µ√«® Õ∫§à“°“√Õà“π¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß‰¡à∂Ÿ°µâÕß∂◊Õ«à“

‡§√◊ËÕß™—Ëß‰¡à¡’§«“¡‡ªìπ‡™‘ß‡ âπ (non-linearity) „Àâ¥”‡π‘π°“√

ª√—∫µ—Èß‡§√◊ËÕß™—Ëß„À¡àÕ’°§√—Èß‚¥¬„™â external cal. ∑’Ë 2 °√—¡

·µà°“√ª√—∫µ—Èß§√—Èßπ’È®–„™â´Õø·«√å‡¢â“‰ª¡’ à«π√à«¡„π°“√

·°â§à“¿“¬„π‡§√◊ËÕß™—Ëß ‚¥¬„Àâ‡§√◊ËÕß™—Ëß®”πÈ”Àπ—°§à“„À¡à

„Àâ∂Ÿ°µâÕß ‡™àπ πÈ”Àπ—°¡“µ√∞“π∑’Ë„™â„π°“√ª√—∫µ—Èß

‡§√◊ËÕß™—Ëß ‡¡◊ËÕ¡’°“√ª√—∫·°â§à“µ“¡„∫ certificate ·≈â«

¡’§à“‡∑à“°—∫ 2.0000008 °√—¡ °Á —Ëß„Àâ‡§√◊ËÕß™—Ëß®”πÈ”Àπ—°

∑’Ë∂Ÿ°µâÕßπ’È‰«â ®“°π—Èπ‡§√◊ËÕß™—Ëß®–∑”°“√ª√–¡«≈º≈

πÈ”Àπ—°¥—ß°≈à“««à“‡∑à“π’È¡’§à“‡∑à“°—∫°’Ë¡‘≈≈‘‚«≈µå (mv)

·≈â«π”º≈π’È‡°Á∫‰«âπ”‰ª‡ª√’¬∫‡∑’¬∫ª√—∫·°â°—∫§à“πÈ”

Àπ—° internal cal. „Àâ¡’§à“∂Ÿ°µâÕß„À¡à

6. ∑”°“√ª√—∫µ—Èß‡§√◊ËÕß™—Ëß„À¡à‚¥¬°“√„™â

øíß°å™—π  Internal Cal. ®“°π—Èπ∑”°“√µ√«® Õ∫§à“µ“¡¢âÕ 3

§«√∑”´È”À≈“¬§√—Èß‡æ◊ËÕ¬◊π¬—π§«“¡∂Ÿ°µâÕß ·µà∂â“º≈°“√

µ√«® Õ∫§à“°“√Õà“π¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëßµ“¡¢âÕ 3 ¡’§à“‰¡à∂Ÿ°

µâÕß „Àâ¥”‡π‘π°“√ª√—∫µ—Èß‡§√◊ËÕß™—Ëß„À¡à‡ªìπ·∫∫ linearity

external cal. ‚¥¬„™â´Õø·«√å‡¢â“‰ª√à«¡ª√—∫·°â§à“¿“¬„π

‡§√◊ËÕß™—Ëß‡ªìπ™à«ßÊ ∑’Ë√âÕ¬≈– 25 √âÕ¬≈– 50 √âÕ¬≈– 75

·≈–√âÕ¬≈– 100 ‚¥¬ª√–¡“≥ À√◊ÕÕ“®®–‡ªìπ™à«ß∑’Ë

√âÕ¬≈– 10 √âÕ¬≈– 50 ·≈– √âÕ¬≈–100 °Á‰¥â π”πÈ”Àπ—°

¡“µ√∞“π‰ª«“ß∫π‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’≈–µÿâ¡æ√âÕ¡°—∫·°â§à“„Àâ

∂Ÿ°µâÕß¡“µ“¡„∫ certificate  —Ëß„Àâ‡§√◊ËÕß™—Ëß∫—π∑÷°

§à“πÈ”Àπ—°∑’Ë∂Ÿ°µâÕß‡°Á∫‰«â„πÀπà«¬§«“¡®”®π§√∫ 100

‡ªÕ√å‡´Áπµå ‡§√◊ËÕß™—Ëß®–π”§à“∑—ÈßÀ¡¥∑’Ë∫—π∑÷°‰«â„πÀπà«¬

§«“¡®”¡“ª√–¡«≈º≈‚¥¬Õ—µ‚π¡—µ‘„À¡à·≈â«ª√—∫„Àâ‡ªìπ

linear µ“¡§«“¡‡ªìπ®√‘ß ®ÿ¥π’È§«√¡’°“√∑”´È”À≈“¬§√—Èß

®π‰¥â§à“§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕππâÕ¬∑’Ë ÿ¥ ·≈â«∑”°“√ Õ∫

‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëßµ“¡¡“µ√∞“π∑’ËµâÕß°“√µàÕ‰ª

°√–∫«π°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊ËÕß™—Ëß≈–‡Õ’¬¥„π

√–¥—∫Àπ÷Ëß√âÕ¬π“‚π°√—¡ (0.0000001 °√—¡) ´÷Ëß¥Ÿ·≈â«Õ“®

®–¡’§«“¡´—∫´âÕπ¡“° ·µàº≈∑’Ë‰¥âÀ≈—ß®“°°“√ Õ∫‡∑’¬∫

§ÿâ¡§à“ ¡’§«“¡∂Ÿ°µâÕß·¡àπ¬” Ÿß ‡æ√“–°“√ Õ∫‡∑’¬∫

‡§√◊ËÕß™—Ëß„π≈—°…≥–π’È®–¡’°“√µ√«®‡™Á§·≈–¡’°“√ª√—∫

·µàß§à“¿“¬„π√–∫∫¢Õß‡§√◊ËÕß™—Ëß„Àâ¡’§«“¡∂Ÿ°µâÕß„°≈â‡§’¬ß

§«“¡‡ªìπ®√‘ß¡“°∑’Ë ÿ¥ ¥—ßπ—Èπ®÷ß àßº≈„Àâ§à“√“¬ß“π

º≈°“√ Õ∫‡∑’¬∫‡§√◊Ë Õß™—Ë ßπ’È¡’§à “§«“¡∑«π´È”‰¥â

(repeatability), §à“·°â (correction) ·≈–§à“§«“¡‰¡à·πàπÕπ

(uncertainty) Õ¬Ÿà„π‡°≥±å∑’Ë¥’
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Mettler-Toledo GmbH. Operating instructions mettler toledo MT/UMT balances. Goettingen : Mettler-Toledo

GmbH , 1998.

Sartorius ultra-micro-and microbalances maximum precision for minimum sample quantities. 2006. [Online] [cited 14
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‡§≈Á¥≈—∫§«“¡ ”‡√Á®„π‚≈°∑’Ë¬ÿàß‡À¬‘ß

?!

1

‡æ’¬ß·§à¡’§«“¡√Ÿâ ‰¡à‡æ’¬ßæÕ µâÕß„™â¡—π„Àâ‡ªìπ¥â«¬

·≈â«·µàµ—Èß„®°Á¬—ß‰¡àæÕ ‡√“µâÕß∑”„Àâ ‰¥â¥â«¬
‡°Õ‡∏à

‚¥¬ª°µ‘ º≈µà“ßÊ ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫ ‘Ëß∑’Ë§ÿ≥‰¥â≈ß¡◊Õ°√–∑”‰ª¡“°°«à“ ‘Ëß∑’Ë§ÿ≥√Ÿâ ¥—ßπ—Èπ ®÷ß‰¡àæÕÀ√Õ°∑’Ë§ÿ≥®–‡æ’¬ß·§à¡’
§«“¡√Ÿâ·µà§ÿ≥µâÕß≈ß¡◊ÕªØ‘∫—µ‘„Àâ‰¥â¥â«¬ §«“¡√Ÿâ∑’Ëª√“»®“°°“√≈ß¡◊ÕªØ‘∫—µ‘®–‰¡à°àÕ„Àâ‡°‘¥º≈„¥Ê °“√∑’Ëº≈¥’®–‡°‘¥¢÷Èπ‰¥âπ—Èπ
 ‘Ëß®”‡ªìπ§◊Õ°“√‰¥â≈ß¡◊Õ∑”¡“°°«à“·§à¡’§«“¡µ—Èß„®¥’‡æ’¬ßÕ¬à“ß‡¥’¬« ‡§¬¡’§π°≈à“«‡Õ“‰«â«à“Àπ∑“ß Ÿàπ√°¡—°ªŸ≈“¥‰ªæ√âÕ¡
°—∫§«“¡µ—Èß„®∑’Ë¥’‰¡à«à“Õ–‰√∑’Ë§ÿ≥∂◊Õ«à“‡ªìπ ‘Ëß®”‡ªìπ ¡—π°Á§◊Õ ‘Ëß∑’Ë§ÿ≥µâÕß¢ÿ¥§ÿâ¬‡¢â“‰ªÀ“·≈–≈ß¡◊Õ∑” ·∑π°“√√âÕß∂“¡«à“
ç∑”‰¡‰¡à¡’„§√∑”Õ–‰√ —°Õ¬à“ß‡°’Ë¬«°—∫‡√◊ËÕßπ’È∫â“ß?é ®ß‡æ’¬ß·§à§‘¥¡ÿàß°â“«‰ª¢â“ßÀπâ“·≈–≈ß¡◊Õ∑”„π ‘Ëß∑’Ë§ÿ≥µâÕß°“√¥â«¬
µ—«¢Õß§ÿ≥‡Õß
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