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∫∑§—¥¬àÕ
ªí®®ÿ∫—π°“√∑¥ Õ∫√Õ¬√—Ë«¢Õß∂ÿß¡◊Õ¬“ßµ“¡¡“µ√∞“π ISO 11193 À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548 π—Èπ ÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√

∑¥ Õ∫¢Õß‚§√ß°“√øî ‘° å·≈–«‘»«°√√¡ °√¡«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√ ‰¥â√—∫µ—«Õ¬à“ß§√—Èß≈–À≈“¬√âÕ¬§Ÿà ´÷Ëß‡ªìπ¿“√–ß“π
∑’Ë¡“°ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“πµâÕß„™â‡«≈“„π°“√∑¥ Õ∫π“π‡æ√“–µâÕßµ«ßπÈ”„ à∂ÿß¡◊Õ·µà≈–¢â“ß„πª√‘¡“≥∑’Ë·πàπÕπ ‡æ◊ËÕ‡ªìπ
°“√‡æ‘Ë¡ª√– ‘∑∏‘¿“æ„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π∑¥ Õ∫√Õ¬√—Ë«¢Õß∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ’È ‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕ—µ‚π¡—µ‘∑’Ë™à«¬ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π„π¢—ÈπµÕπ
°“√‡µ‘¡πÈ”„Àâ·¡àπ¬” √«¥‡√Á« ‡ªìπÕ—µ‚π¡—µ‘®÷ß‰¥â√—∫°“√ÕÕ°·∫∫æ—≤π“¢÷Èπ‚¥¬‡√‘Ë¡®“°°“√»÷°…“«‘‡§√“–Àå¢—ÈπµÕπ
°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π¢ÕßºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π∑¥ Õ∫Õ¬à“ß≈–‡Õ’¬¥ ·≈–æ‘®“√≥“≈¥¢—ÈπµÕπ·≈–‡«≈“„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë
æ—≤π“¢÷Èπ “¡“√∂∑”ß“π‰¥â‡ªìπÕ¬à“ß¥’µ“¡∑’Ë‰¥â§“¥À¡“¬‰«â ™à«¬Õ”π«¬§«“¡ –¥«°„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π¢ÕßºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π
‡æ‘Ë¡ª√– ‘∑∏‘¿“æ°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π‚¥¬≈¥√–¬–‡«≈“°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π‰¥â√“«§√÷ËßÀπ÷Ëß „π¢≥–∑’Ë¬—ß§ß§«“¡‡∑’Ë¬ßµ√ß·¡àπ¬”
„π°“√‡µ‘¡πÈ”„πª√‘¡“≥∑’Ë√–∫ÿ‰«â„π¡“µ√∞“π

Abstract
At present, rubber glove leak tests - according to ISO 11193 or TISI 1056-2548 standard test procedure - per-

formed by the laboratory of the Physics and Engineering Division, Department of Science Service, consume a lot of time,
especially when hundreds of samples are sent for testing each time, and only one operator manually executes the tasks.
Each glove samples needs to be filled with a precise amount of water, then being visually inspected for leakages. To
improve the efficiency of the work, an automated machine that could help the operator in precisely, quickly and
automatically filling water into glove samples was designed and developed. The machine worked perfectly as expected.
It helps cut the testing process time in halve, while maintaining its designed precision.

∫∑π”
°“√∑¥ Õ∫°“√√—Ë«´÷¡¢Õß∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ—Èπ ¡“µ√∞“π ISO 11193 À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548 [1] ‰¥â√–∫ÿ‰«â«à“„Àâ„™âπÈ”‡µ‘¡

„ à„π∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑’Ë∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕ„ÀâºŸâªØ‘∫—µ‘°“√∑¥ Õ∫ “¡“√∂ —ß‡°µ°“√√—Ë«´÷¡¢ÕßπÈ” À√◊ÕÀ“√Õ¬√—Ë«∫π∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥âßà“¬‚¥¬°“√ —ß‡°µ
¥â«¬µ“·≈–§«“¡√Ÿâ ÷°‚¥¬°“√ —¡º—  πÈ”∑’Ë„™â‡µ‘¡‡æ◊ËÕ°“√∑¥ Õ∫π’È„™â ª√‘¡“≥ 1 ≈‘µ√ À√◊Õ 1,000 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πµ‘‡¡µ√ ‚¥¬
„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π ± 50 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πµ‘‡¡µ√ ·≈–„π°“√‡µ‘¡πÈ”„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ—Èπ „Àâ¡’°√–∫Õ°¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß
¿“¬πÕ° 60 ¡‘≈≈‘‡¡µ√ ª≈“¬¢â“ßÀπ÷Ëß¢Õß°√–∫Õ°„Àâ «¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰«â‚¥¬‡¡◊ËÕ‡µ‘¡πÈ”·≈â«‰¡à√—Ë«ÕÕ°  à«πÕ’°ª≈“¬Àπ÷Ëß
Õ“®„Àâ‡°’Ë¬«À√◊Õ·¢«π‰¥â°—∫√“«·¢«π‡æ◊ËÕ„Àâ°√–∫Õ°∑’Ë¡’∂ÿß¡◊Õµ‘¥Õ¬ŸàÀâÕ¬≈ß¡“„π·π«¥‘Ëß ´÷Ëß‡¡◊ËÕ‡µ‘¡πÈ”„ à∂ÿß¡◊Õºà“π∑“ß
°√–∫Õ°π’È·≈â«®–∑”„Àâ∂ÿß¡◊Õ¬“ß√—∫πÈ”Àπ—°¢ÕßπÈ”√“« 1 °‘‚≈°√—¡ πÕ°®“°π’È¡“µ√∞“π ISO 11193 À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548 [1]
¬—ß‰¥â√–∫ÿ«à“„π°“√ —ß‡°µ√Õ¬√—Ë«∂ÿß¡◊Õ¬“ß®–°√–∑”À≈—ß®“°‡¡◊ËÕ∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥â√—∫πÈ”Àπ—°πÈ”∑’Ë‡µ‘¡‡¢â“‰ª‡ªìπ‡«≈“π“π°«à“
2 π“∑’ ·µà‰¡à‡°‘π 4 π“∑’ √Ÿª∑’Ë 1 · ¥ß°“√®—¥Õÿª°√≥å„π°“√∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ßµ“¡¡“µ√∞“π ¡Õ°. 1056-2548

°“√ √â“ß‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫ß“π
°“√∑¥ Õ∫°“√√—Ë«´÷¡¢Õß∂ÿß¡◊Õ¬“ß

The Development of an Automated Water-Filling
Machine for Rubber Glove Leak Tests

°√∏√√¡  ∂‘√°ÿ≈
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°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π„πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√¡’¢—ÈπµÕπ´—∫´âÕπ
·≈–À“°µâÕß∑”°“√∑¥ Õ∫°—∫µ—«Õ¬à“ß∑’Ë¡’®”π«π¡“°
´È”·≈â«´È”Õ’° ®–∑”„Àâ‡®â“Àπâ“∑’Ë∑’ËªØ‘∫—µ‘ß“π‡°‘¥§«“¡‡¡◊ËÕ¬≈â“
 àßº≈∂÷ß§ÿ≥¿“æ·≈–ª√– ‘∑∏‘¿“æ¢Õß°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π∑’Ë≈¥≈ß
°“√∑¥ Õ∫°“√√—Ë«´÷¡¢Õß∂ÿß¡◊Õ¬“ßµ“¡¡“µ√“∞“π ISO 11193
À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548 ∑’Ë∑“ß°≈ÿà¡ß“π‡∑§‚π‚≈¬’º≈‘µ¿—≥±å
‚§√ß°“√øî ‘° å·≈–«‘»«°√√¡ °√¡«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√
‰¥â„Àâ∫√‘°“√π—Èπ°Á‡™àπ°—π ®”π«πµ—«Õ¬à“ß∑’Ë àß¡“„ÀâÀâÕß
ªØ‘∫—µ‘°“√∑”°“√∑¥ Õ∫§√“«≈–À≈“¬√âÕ¬§Ÿà ¡’¢—ÈπµÕπ
¬ÿàß¬“° ‚¥¬‡©æ“–°“√‡µ‘¡πÈ”¥â«¬ª√‘¡“≥∑’Ë·πàπÕπ„ à„π
∂ÿß¡◊Õ·µà≈–¢â“ß ´÷Ëß„πªí®®ÿ∫—πºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π„™â°√–∫Õ°µ«ßπÈ”
‡µ‘¡πÈ”„ à°√–∫Õ°æ’«’´’∑’Ëª≈“¬¢â“ßÀπ÷Ëß¡’∂ÿß¡◊Õ∑’Ë∑¥ Õ∫
§√Õ∫√—¥‰«â¥â«¬‡ âπ¬“ß√—¥¢Õß ·≈–·¢«ß‰«â∫π√“« ¥—ß· ¥ß
„π√Ÿª∑’Ë 1 ´÷Ëß¬ÿàß¬“°·≈–‡ ’¬‡«≈“¡“° °“√®—¥À“‡§√◊ËÕß¡◊Õ
∑’Ë®–™à«¬ºàÕπ¿“√–°“√∑”ß“π¢Õß‡®â“Àπâ“∑’Ë≈ß®÷ß®– àßº≈
„Àâ§ÿ≥¿“æ¢Õßß“π∑¥ Õ∫¥’ ·≈–‡ªìπ°“√ àß‡ √‘¡§ÿ≥¿“æ™’«‘µ
°“√∑”ß“π¢Õß‡®â“Àπâ“∑’ËÕ’°¥â«¬ °≈ÿà¡ß“π √â“ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ
§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß‰¥â√—∫§”¢Õ®“°°≈ÿà¡ß“π‡∑§‚π‚≈¬’
º≈‘µ¿—≥±å„ÀâÕÕ°·∫∫·≈– √â“ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë®–≈¥¿“√–
ß“π∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ’È ®÷ß‰¥â√‘‡√‘Ë¡¥”‡π‘π°“√§‘¥·π«∑“ß
·°âªí≠À“ ÕÕ°·∫∫ ·≈– √â“ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫√Õ¬√—È«
∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ’È¢÷Èπ„Àâ “¡“√∂∑”ß“π‰¥âÕ¬à“ß‡À¡“– ¡ ‚¥¬
‚§√ß°“√æ—≤π“‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫√Õ¬√—È«∂ÿß¡◊Õ¬“ßπ’È
‡ªìπÀπ÷Ëß„π°‘®°√√¡¿“¬„µâ‚§√ß°“√æ—≤π“‡§√◊ËÕß¡◊Õ
∑¥ Õ∫ Õ∫‡∑’¬∫·°à¿“§Õÿµ “À°√√¡

°“√ÕÕ°·∫∫·≈–æ—≤π“‡§√◊ËÕß
®“°‚®∑¬åªí≠À“∑’Ë°≈à“«¢â“ßµâπ À“°‰¥â∑”°“√»÷°…“

°√–∫«πß“π„π°“√∑¥ Õ∫√Õ¬√—Ë«∂ÿß¡◊Õ¬“ß·≈â«‚¥¬°“√
ª√–‡¡‘π‡«≈“∑’Ë„™â„π·µà≈–¢—ÈπµÕπ°‘®°√√¡„π°√–∫«πß“π
∑¥ Õ∫ À“°‘®°√√¡∑’Ë‡ªìπ§Õ¢«¥ ‡æ◊ËÕÀ“«‘∏’„π°“√≈¥‡«≈“
‚¥¬°“√ª√—∫ª√ÿß°‘®°√√¡¥â«¬°“√„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ™à«¬∑’Ë‡ªìπ
√–∫∫Õ—µ‚π¡—µ‘‰¥â¥—ßπ’È

 ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫√—Ë «´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß¢â“ßÀπ÷Ë ß
°√–∫«πß“π‡ªìπ¥—ßπ’È

°‘®°√√¡∑’Ë 1 : µ‘¥∂ÿß¡◊Õ¬“ß‡¢â“°—∫°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”
∑¥ Õ∫·≈â« „™â‡«≈“ ª√–¡“≥ 20 «‘π“∑’

°‘®°√√¡∑’Ë 2 : ·¢«π°√–∫Õ°∫π√“« „™â‡«≈“ª√–¡“≥
5 «‘π“∑’

°‘®°√√¡∑’Ë 3 : µ«ßπÈ”‚¥¬‡ªî¥°äÕ°πÈ”ª√–ª“µ«ß
„ à°√–∫Õ°µ«ß„Àâ‰¥â 1 ≈‘µ√ „™â‡«≈“ ª√–¡“≥ 35 «‘π“∑’

°‘®°√√¡∑’Ë 4 : ‡∑πÈ”∑’Ëµ«ß‰¥â®“°°√–∫Õ°µ«ß≈ß„ à
„π°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥âµ‘¥∂ÿß¡◊Õ¬“ß·≈â« „™â‡«≈“
ª√–¡“≥ 10 «‘π“∑’

°‘®°√√¡∑’Ë 5 : √Õ‡«≈“µ“¡°”Àπ¥„π¡“µ√“∞“π
ISO 11193 À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548 Õ¬à“ßπâÕ¬ 2 π“∑’ ·µà
‰¡à‡°‘π 4 π“∑’ (‚¥¬‡©≈’Ë¬„™â‡«≈“ ª√–¡“≥ 2 π“∑’
40 «‘π“∑’ À√◊Õª√–¡“≥ 160 «‘π“∑’)

°‘®°√√¡∑’Ë 6 : µ√«® Õ∫À“√Õ¬√—Ë«¢ÕßπÈ”∫π∂ÿß¡◊Õ
¬“ßæ√âÕ¡∫—π∑÷°¢âÕ¡Ÿ≈º≈°“√∑¥ Õ∫ „™â‡«≈“ª√–¡“≥ 50
«‘π“∑’

°‘®°√√¡∑’Ë 7 : ∂Õ¥∂ÿß¡◊Õ¬“ßÕÕ°®“°°√–∫Õ°

¿“æ∑’Ë 2 · ¥ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß„π
ªí®®ÿ∫—π

Àπà«¬‡ªìπ
¡‘≈≈‘‡¡µ√

1. µ–¢Õ·¢«π
2. ∑àÕ «¡·¡π‡¥√≈
3. ‡§√◊ËÕßÀ¡“¬∑’Ëº‘«¥â“π„π

¿“æ∑’Ë 1 · ¥ß°“√®—¥Õÿª°√≥å„π°“√∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß
µ“¡¡“µ√∞“π ¡Õ°. 1056-2548 [1]
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æ√âÕ¡‡∑πÈ”ÕÕ°®“°∂ÿß¡◊Õ ·≈–‡°Á∫∂ÿß¡◊Õ„™â‡«≈“ª√–¡“≥ 15
«‘π“∑’

®–‡ÀÁπ«à“„π°“√∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß¢â“ßÀπ÷Ëßπ—Èπ®–¡’
°‘®°√√¡Õ¬Ÿà 7 °‘®°√√¡ ·≈–„™â‡«≈“∑—ÈßÀ¡¥ 295 «‘π“∑’
À√◊Õª√–¡“≥ 5 π“∑’ ·≈–°‘®°√√¡∑—Èß 7 µâÕß°√–∑”‡ªìπ
Õπÿ°√¡°—π ·≈–‡π◊ËÕß®“°«à“°‘®°√√¡∑’Ë 5 ·≈– 6 „™â‡«≈“
π“π°«à“°‘®°√√¡Õ◊ËπÊ ®÷ß‡ªìπ°‘®°√√¡∑’Ë‡ªìπ ç§Õ¢«¥é ·µà
À“°¡’∂ÿß¡◊Õ¬“ßµâÕß∑¥ Õ∫¡“°°«à“Àπ÷Ëß¢â“ß°‘®°√√¡∑’Ë 1 ∂÷ß 4
 ”À√—∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß¢â“ß„À¡à∑’Ë®–∑¥ Õ∫ “¡“√∂°√–∑”§Ÿà
¢π“¥‰ª°—∫°‘®°√√¡∑’Ë 5 ¢Õß°“√∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß¢â“ß·√°
À√◊Õ°“√„™âÀ≈—°°“√∑”ß“π·∫∫§Ÿà¢π“π‰¥â ¥—ßπ—ÈπÀ“°¡’
‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë “¡“√∂∑”°‘®°√√¡∑’Ë 3 ·≈– 4 °≈à“«§◊Õ°“√
µ«ß·≈–‡µ‘¡πÈ”„ à°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥âÕ¬à“ß
Õ—µ‚π¡—µ‘ ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π “¡“√∂∑”°‘®°√√¡Õ◊ËπÊ„π°√–∫«π°“√
∑¥ Õ∫·∫∫§Ÿà¢π“π°—π‰¥â ®–∑”„Àâ≈¥‡«≈“°“√∑”ß“π≈ß
‰¥â¡“° (√“«°«à“ 1 π“∑’) °“√ªØ‘∫—µ‘ß“π®–¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ
¡“°¢÷Èπ

®“°°“√«‘‡§√“–Àå°√–∫«π°“√∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß
¢â“ßµâπ „π°“√µ«ß·≈–‡µ‘¡πÈ”„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ßµ“¡¢âÕ°”Àπ¥¢Õß
¡“µ√∞“π°“√∑¥ Õ∫°“√√—Ë«´÷¡ °≈ÿà¡ß“πœ ‰¥âÕÕ°·∫∫
æ—≤π“‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕ—µ‚π¡—µ‘∑’Ë “¡“√∂µ«ß·≈–‡µ‘¡πÈ”
„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥âÕ¬à“ß·¡àπ¬”·≈–√«¥‡√Á« ‚¥¬¡’‡ªÑ“À¡“¬
≈—°…≥– ¡∫—µ‘¢Õß‡§√◊ËÕß∑’Ëæ—≤π“¢÷Èπ°”Àπ¥¥—ß¢â“ß≈à“ßπ’È

≈—°…≥– ¡∫—µ‘¢Õß‡§√◊ËÕß :
1)  “¡“√∂µ«ßπÈ”‰¥â 1 ≈‘µ√ ¿“¬„π§«“¡·¡àπ¬”

+/- ‰¡à‡°‘π 50 ≈∫.´¡.
2) ¡’°√–∫Õ° ”À√—∫ «¡„ à∂ÿß¡◊Õ∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕ‡µ‘¡

πÈ”¥Ÿ√Õ¬√—Ë«Õ¬Ÿà 4 °√–∫Õ°
3) §«∫§ÿ¡°“√µ«ß·≈–‡µ‘¡πÈ”¥â«¬√–∫∫Õ—µ‚π¡—µ‘
4) ßà“¬·≈– –¥«°„π°“√„™âß“π
‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ

¬“ßπ’Èºà“π°“√ÕÕ°·∫∫À≈—°°“√∑”ß“πÕ¬ŸàÀ≈“°À≈“¬·π«∑“ß
®π°≈ÿà¡ß“πœ ‰¥âæ‘®“√≥“‡≈◊Õ°À≈—°°“√∑”ß“π∑’Ë‡À¡“– ¡
∑’Ë ÿ¥´÷Ëß¡’·ºπ¿“æÀ≈—°°“√∑”ß“π¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 3
 à«πµ“√“ß∑’Ë 1 · ¥ß√“¬°“√Õÿª°√≥å·≈– à«πª√–°Õ∫
À≈—°¢Õß‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ
¬“ßæ√âÕ¡Àπâ“∑’Ë°“√∑”ß“π„π√–∫∫ °“√∑”ß“π¢Õß√–∫∫
Õ—µ‚π¡—µ‘¢Õß‡§√◊ËÕßπ—Èπ¡’¢—ÈπµÕπ¥—ßπ’È

1) «“≈å«‚´≈‘πÕ¬¥å ”À√—∫πÈ”‡¢â“∂—ßµ«ß Õ¬Ÿà„π
 ∂“π–‡ªî¥ ‡æ◊ËÕ„ÀâπÈ”®“°∑àÕª√–ª“‡¢â“∂—ßµ«ßπÈ”

2) ‡¡◊ËÕπÈ”‡µÁ¡∂—ßµ«ß  «‘µ™å≈Ÿ°≈Õ¬ àß —≠≠“≥
‰øøÑ“‰ª∑’Ë ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡√–∫∫  —Ëß„Àâ«“≈å«‚´≈‘πÕ¬¥å
„π¢âÕ 1) ªî¥ πÈ”À¬ÿ¥‰À≈ ‡π◊ËÕß®“°«à“ª√‘¡“µ√¢Õß∂—ß
√«¡∂÷ß√–¥—∫πÈ”∑’Ë§«∫§ÿ¡·πàπÕπ ÕÕ°·∫∫§”π«≥‰«â„Àâ
‰¥â 1 ≈‘µ√·≈â« ∑”„Àâµ«ßπÈ”‰¥â 1 ≈‘µ√æÕ¥’‡¡◊ËÕ «‘µ™å
≈Ÿ°≈Õ¬µ—¥πÈ”‡¢â“∂—ßµ«ß

3) ‡¡◊ËÕºŸâªØ‘∫—µ‘ß“πµ‘¥µ—Èß∂ÿß¡◊Õ¬“ß°—∫ª“°°√–∫Õ°
‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫·≈â« °¥ªÿÉ¡‡≈◊Õ°‡µ‘¡πÈ”„π°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑’Ë
µâÕß°“√∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß  —≠≠“≥‰øøÑ“®“°ªÿÉ¡ «‘µ™å
∑’Ë°¥®–‰ª¬—ß ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡√–∫∫ ´÷Ëß®– —Ëßß“π„Àâ«“≈å«
‚´≈‘πÕ¬¥åπÈ”¢“ÕÕ°®“°∂—ßµ«ß ·≈–«“≈å«‚´≈‘πÕ¬¥å‡µ‘¡
πÈ”ª√–®”°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”π—Èπ‡ªî¥ ∑”„ÀâπÈ”®“°∂—ßµ«ßπÈ”
‰À≈‡¢â“°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß ®π§√∫ª√‘¡“≥
πÈ”∑’Ëµ«ß‰«â 1 ≈‘µ√

4) „π¢≥–∑’Ë√Õ‡«≈“À≈—ß®“°‡µ‘¡πÈ”·≈â«ºà“π‰ª
2 π“∑’ ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π “¡“√∂¥”‡π‘π°“√„π¢—ÈπµÕπ∑’Ë 1)
∂÷ß 3)  ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß∂—¥‰ª

5) ‡¡◊ËÕ√–¬–‡«≈“ºà“π‰ª°«à“ 2 π“∑’ ·µà‰¡à‡°‘π 4
π“∑’ ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“πµ√«®À“√Õ¬√—Ë«∫π∂ÿß¡◊Õ¬“ß

6) ª≈¥∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑’Ëµ√«® Õ∫·≈â«ÕÕ°®“°ª“°
°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫

7) ¥”‡π‘π°“√µàÕ‰ªµ“¡¢âÕ 1) ∂÷ß¢âÕ 6)  ”À√—∫
∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑’Ë∑¥ Õ∫µàÕÊ¡“Õ¬à“ßµàÕ‡π◊ËÕß®π∂ÿß¡◊Õ∑ÿ°¢â“ß‰¥â√—∫
°“√∑¥ Õ∫‡ √Á® ‘Èπ≈ß

 «‘∑™å≈Ÿ°≈Õ¬

∂—ßµ«ßπÈ”

‚´≈‘πÕ¬¥å«“≈å«
πÈ”‡¢â“∂—ßµ«ß

πÈ”®“°∑àÕ
®à“¬ª√–ª“
‡¢â“√–∫∫

‚́ ≈‘πÕ¬¥å«“≈å«
πÈ”ÕÕ°∂—ßµ«ß

[inputs]
 ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡√–∫∫

PLC ·≈–
‰¡‚§√§Õπ‚∑√‡≈Õ√å

[outputs]

¿“æ∑’Ë 3 · ¥ß·ºπ¿“æÀ≈—°°“√∑”ß“π¢Õß‡§√◊ËÕß∑’Ë‰¥âæ—≤π“¢÷Èπ

‚´≈‘πÕ¬¥å
«“≈å«ªÑÕππÈ”
„ à∂ÿß¡◊Õ

∂ÿß¡◊Õ∑’Ë∑¥ Õ∫
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‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕ—µ‚π¡—µ‘∑’Ë‰¥â√—∫°“√æ—≤π“¢÷Èππ’È„™â Programmable Logic Controller À√◊Õ PLC ‡ªìπ à«π ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡
°“√∑”ß“π¢Õß‡§√◊ËÕß‡æ√“–ßà“¬·≈– –¥«°„π°“√æ—≤π“√–∫∫Õ—µ‚π¡—µ‘ ‚¥¬°≈ÿà¡ß“πœ ‰¥â‡¢’¬π‚ª√·°√¡§«∫§ÿ¡°“√
∑”ß“πµ“¡‡ß◊ËÕπ‰¢°√–∫«π°“√∑”ß“π¥—ß∑’Ë°≈à“«¢â“ßµâπ ¿“æ∑’Ë 4 · ¥ß‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕ—µ‚π¡—µ‘∑’Ë‰¥âæ—≤π“¢÷Èπ ®“°¿“æ®–
 —ß‡°µ‰¥â«à“∂—ßµ«ßπÈ”¢Õß‡§√◊ËÕß ‰¥âÕÕ°·∫∫„Àâ¡’ Õß™ÿ¥∑”ß“πª√– “π°—π‡æ◊ËÕ„Àâ·πà„®«à“¡’πÈ”∑’Ëµ«ß‰«â·≈â«æ√âÕ¡‡ ¡Õ
∑’Ë®–‡µ‘¡„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ß ∑”„Àâ°“√∑”ß“π¢Õß‡§√◊ËÕß√«¥‡√Á«¡“°¬‘Ëß¢÷Èπ

≈”¥—∫  à«π
√“¬°“√Õÿª°√≥å ®”π«π Àπâ“∑’Ë°“√∑”ß“π„π√–∫∫

∑’Ë ª√–°Õ∫¬àÕ¬

1.

2.

3.

4.

 à«πµ«ßπÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘

 à«π‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘

 à«π ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡

‡§√◊ËÕß

Õÿª°√≥å

ª√–°Õ∫Õ◊ËπÊ

1) ∂—ßµ«ßπÈ”

2) ∑àÕπÈ”‡¢â“-ÕÕ° ·≈–‚´≈‘πÕ¬¥å«“≈å«
(Solenoid valve)

3)  «‘µ™å≈Ÿ°≈Õ¬

1) °√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß

2) Àà«ß≈ÁÕ§∂ÿß¡◊Õ¬“ß

3) ‚´≈‘πÕ¬¥å«“≈å«‡µ‘¡πÈ”„ à°√–∫Õ°

4) ªÿÉ¡°¥‡µ‘¡πÈ”

1) Programmable Logic Controller æ√âÕ¡
Power supply

1) ‚§√ßÕ≈Ÿ¡‘‡π’¬¡

2)  ≈—°‡°≈’¬«·≈–π—∑¬÷¥‚§√ß √â“ß

2

2

2

4

4

4

4

1

1 ™ÿ¥

1 ™ÿ¥

-  ”À√—∫∫√√®ÿπÈ”∑’Ëµ«ß ¡’ 2 ™ÿ¥‡æ◊ËÕ„Àâ “¡“√∂µ«ßπÈ”‰¥â
Õ¬à“ßµàÕ‡π◊ËÕß

-  ”À√—∫‡ªìπ∑“ß‡¥‘π¢ÕßπÈ”‡¢â“·≈–ÕÕ°®“°∂—ßµ«ßπÈ” ‚¥¬
¡’‚´≈‘πÕ¬¥å«“≈å«‡ªìπµ—«‡ªî¥ªî¥§«∫§ÿ¡°“√‰À≈‡¢â“·≈–
ÕÕ°¢ÕßπÈ”„π∂—ßµ«ßπÈ”

- ∑”Àπâ“∑’Ë®—∫√–¥—∫πÈ”¿“¬„π∂—ßµ«ßπÈ” À“°ª√‘¡“≥πÈ”
„π∂—ßµ«ß‰¥âµ“¡∑’ËµâÕß°“√ √–¥—∫πÈ”¢÷Èπ∂÷ß¢’¥∑’Ë‡À¡“– ¡
≈Ÿ°≈Õ¬®–≈Õ¬¢÷Èπµ“¡√–¥—∫πÈ” ·≈–§“π∑’Ë‡™◊ËÕ¡µà√–À«à“ß
≈Ÿ°≈Õ¬°—∫Àπâ“ —¡º— ‰øøÑ“®–°√–¥°∑”„ÀâÀπâ“ —¡º— 
‰øøÑ“ªî¥ §√∫«ß®√  —≠≠“≥‰øøÑ“®–‡°‘¥¢÷Èπ·≈– àßºà“π
‰ª¬—ß à«π ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡‡§√◊ËÕß

- ‡ªìπ°√–∫Õ°æ’«’´’¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¿“¬πÕ° 60
¡‘≈≈‘‡¡µ√ ‰«â ”À√—∫µ‘¥¬÷¥∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑¥ Õ∫ ·≈– ”À√—∫
‡µ‘¡·≈–‡°Á∫πÈ”∑’Ë„ à≈ß„π∂ÿß¡◊Õ¬“ß µ“¡∑’Ë√–∫ÿ‰«â„π¡“µ√“
∞“π ISO 11193 À√◊Õ ¡Õ°. 1056-2548

- ‡ªìπÀà«ß‚≈À– §≈âÕßÕ¬Ÿà√Õ∫ª“°°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ” ·≈–Õ¬Ÿà
∫π∫à“¢Õßª“°°√–∫Õ° ∑”Àπâ“∑’Ë„π°“√‡ªìπ°≈‰°Õ¬à“ß
ßà“¬¬÷¥∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑’Ë∑¥ Õ∫‡¢â“°—∫ª“°°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”
∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß ∂ÿß¡◊Õ¬“ß∑’Ë‡µ‘¡πÈ”ª√‘¡“≥ 1 ≈‘µ√‡¢â“‰ª
·≈â«®–µâÕßÕ¬Ÿàµ‘¥ °—∫ª“°°√–∫Õ°‰¥â ∂ÿß¡◊Õ‰¡à≈◊ËπÀ≈ÿ¥
À√◊Õ©’°¢“¥

- ‡ªìπµ—«√—∫ —≠≠“≥§” —Ëß®“° à«π ¡Õß°≈§«∫§ÿ¡‡§√◊ËÕß
„Àâ∑”°“√‡ªî¥À√◊Õªî¥«“≈å«πÈ”‰À≈‡¢â“°√–∫Õ°‡µ‘¡πÈ”
∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß À≈—°°“√∑”ß“π¢Õß‚´≈‘πÕ¬¥å«“≈å«
„™âÀ≈—°°“√¢Õß·¡à‡À≈Á°‰øøÑ“‡ªìπµ—«‡Àπ’Ë¬«π”„Àâ‡°‘¥·√ß
¬°≈‘Èπ‡ªî¥ªî¥«“≈å«

- ‡ªìπªÿÉ¡ «‘µ™å·∫∫ ª√‘ß °¥µ‘¥ª≈àÕ¬¥—∫  ”À√—∫„ÀâºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π
‰¥â°¥ªÿÉ¡ àß —≠≠“≥ —Ëß„Àâ‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”„π°√–∫Õ°∑’ËµâÕß°“√
‡µ‘¡πÈ”

- §«∫§ÿ¡°“√∑”ß“π∑—ÈßÀ¡¥¢Õß‡§√◊ËÕßÕ¬à“ß‡ªìπÕ—µ‚π¡—µ‘

- ∑”‚§√ß √â“ß¢Õß‡§√◊ËÕß ¬÷¥Õÿª°√≥å à«πµà“ßÊ¢Õß‡§√◊ËÕß
‡¢â“‰«â¥â«¬°—π

- ¬÷¥‚§√ßÕ≈Ÿ¡‘‡π’¬¡‡æ◊ËÕ∑”‚§√ß √â“ß¢Õß‡§√◊ËÕß

µ“√“ß∑’Ë 1 √“¬°“√Õÿª°√≥å·≈– à«πª√–°Õ∫À≈—°¢Õß‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß
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º≈ ”‡√Á®¢Õß‚§√ß°“√
‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ

¬“ß∑’Ëæ—≤π“¢÷Èπ‡Õß¿“¬„π°√¡«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√
 “¡“√∂π”¡“„™âß“π‰¥â®√‘ß  “¡“√∂Õ”π«¬§«“¡ –¥«°
„Àâ°—∫ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π·≈–‡æ‘Ë¡ª√– ‘∑∏‘¿“æ„π°“√∑”ß“π‚¥¬
≈¥√–¬–‡«≈“„π°“√∑”ß“π‰¥â√“«§√÷ËßÀπ÷Ëß  àßº≈∂÷ß§«“¡
æ÷ßæÕ„®¢ÕßºŸâ„™â∫√‘°“√ ·≈–‡ªìπ°“√‡æ‘Ë¡§ÿ≥¿“æ™’«‘µ¢Õß
‡®â“Àπâ“∑’ËºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π„πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√ ∑—Èßπ’È¬—ß‡ªìπ°“√
ª√–À¬—¥‡ß‘πµ√“µà“ßª√–‡∑»®“°°“√π”‡¢â“‡§√◊ËÕß¡◊Õ
√“§“·æß®“°µà“ßª√–‡∑»Õ’°¥â«¬

Õ¿‘ª√“¬·≈– √ÿªº≈°“√¥”‡π‘πß“π‚§√ß°“√
µâπ·∫∫‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫

√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥â√—∫°“√ÕÕ°·∫∫·≈–æ—≤π“¢÷Èπ‚¥¬
 “¡“√∂∑”ß“π·∫àß‡∫“¿“√–¢ÕßºŸâªØ‘∫—µ‘°“√∑¥ Õ∫
‚¥¬°“√µ«ßπÈ”·≈–‡µ‘¡πÈ”„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ß„πª√‘¡“≥ 1 ≈‘µ√
‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á« ·≈–·¡àπ¬”Õ¬à“ßÕ—µ‚π¡—µ‘ ‡ªìπ°“√≈¥
‡«≈“„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π∑¥ Õ∫∂ÿß¡◊Õ¬“ß‡ªìπÕ¬à“ß¡“°
‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß∂÷ß
·¡â«à“®–‰¡à‰¥â‡ªìπ‡§√◊ËÕß®—°√Õ—µ‚π¡—µ‘‚¥¬ ¡∫Ÿ√≥å °≈à“«§◊Õ
¬—ßµâÕß¡’ºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π∑”ß“π√à«¡°—∫‡§√◊ËÕß¡◊Õπ’È À√◊Õ„™â
‡§√◊ËÕß¡◊Õπ’Èª√–°Õ∫°—∫°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π ·µà„πÕπ“§µÕ“®®–
ÕÕ°·∫∫æ—≤π“„Àâ “¡“√∂∑”ß“π‰¥âÕ¬à“ß‡ªìπÕ—µ‚π¡—µ‘
‚¥¬ ¡∫Ÿ√≥å‚¥¬„™â‡∑§‚π‚≈¬’°“√ª√–¡«≈¿“æ¥‘®‘µÕ≈
À√◊Õ§«∫§Ÿà°—∫‡∑§‚π‚≈¬’„π°“√√—∫√ŸâÕ◊ËπÊ ‡æ◊ËÕ™à«¬„Àâ‡§√◊ËÕß
 “¡“√∂µ√«®À“√Õ¬√—Ë«´÷¡πÈ”∫π∂ÿß¡◊Õ¬“ß‰¥â ‚§√ß°“√π’È‡ªìπ
µ—«Õ¬à“ß∑’Ë¥’µ—«Õ¬à“ßÀπ÷Ëß„π°“√π”‡Õ“‡∑§‚π‚≈¬’√–∫∫§«∫§ÿ¡
Õ—µ‚π¡—µ‘¡“„™â°—∫°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π„πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√∑¥ Õ∫∑“ß
«‘∑¬“»“ µ√å·≈–«‘»«°√√¡»“ µ√å ´÷Ëß°≈ÿà¡ß“π √â“ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ
§«“¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿß (§ .) ‚§√ß°“√øî ‘° å·≈–«‘»«°√√¡°√¡
«‘∑¬“»“ µ√å∫√‘°“√®—°‰¥â¬÷¥‡ªìπ·π«∑“ß„π°“√ªØ‘∫—µ‘ß“π
µàÕ‰ª

¢âÕ‡ πÕ·π–
‡æ◊ËÕÕ”π«¬§«“¡ –¥«°·°àºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π Õ“®‡æ‘Ë¡‡µ‘¡

øíß°å™—Ëπ„π°“√®—∫‡«≈“√–¬–‡«≈“√–À«à“ß 2 ∂÷ß 4 π“∑’
À≈—ß®“°°“√‡µ‘¡πÈ”„ à∂ÿß¡◊Õ¬“ß·≈â«‡æ◊ËÕ„ÀâºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π
‰¥â∑√“∫‡«≈“∑’Ë‡À¡“– ¡„π°“√µ√«®¥Ÿ °“√√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß
π—Èπ ‚¥¬Õ“®®–¡’ —≠≠“≥‰ø°√–æ√‘∫· ¥ß„ÀâºŸâªØ‘∫—µ‘ß“π
∑√“∫∂÷ß√–¬–‡«≈“¥—ß°≈à“«Õ¬à“ß™—¥‡®π

¿“æ∑’Ë 4 · ¥ß‡§√◊ËÕß‡µ‘¡πÈ”Õ—µ‚π¡—µ‘ ”À√—∫ß“π
∑¥ Õ∫√—Ë«´÷¡∂ÿß¡◊Õ¬“ß

‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß
≥√ß§å µ—π™’«–«ß»å. √–∫∫ PLC (Programmable Logic Controller). °√ÿß‡∑æ¡À“π§√ :  ”π—°æ‘¡æå ´’‡ÕÁ¥, 2545.
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