
คาความเปนแมเหล็กกับตุมนํ้าหนักมาตรฐาน

จิตตกานต อินเที่ยง*

การสอบเทยีบเครือ่งชัง่จะใชตุมนํา้หนกัมาตรฐานเปน

ตัวมาตรฐาน หากตุมน้ําหนักมาตรฐานท่ีนํามาใชมีคาความ

เปนแมเหล็กเกินคาท่ีกําหนดไวในมาตรฐาน OIML R111 

จะสงผลใหการสอบเทียบเครื่องชั่งมีคาผิดพลาดเนื่องจาก

ปฏกิิรยิาทางแมเหลก็ระหวางตวัตุมนํา้หนกัมาตรฐานกบัสวน

ประกอบที่อยูภายในเครื่องชั่ง ดังนั้นจึงควรมีการตรวจสอบ

คาความเปนแมเหลก็ของตุมนํา้หนกัมาตรฐานท่ีนาํมาใชงาน 

โดยทาํการพจิารณาคาความเปนแมเหลก็ถาวร ( M ) และคา

ขอบเขตความสามารถในการซึมซับแมเหล็ก ( χ ) ถาตุมนํ้า

หนักที่นํามาตรวจสอบมีคาเกินที่กําหนดจะพิจารณาไดวา

ตุมนํ้าหนักมาตรฐานนั้นไมมีคุณสมบัติเปนไปตามระดับชั้น 

(Class) ทีก่าํหนดไว วธิทีีใ่ชในการตรวจสอบคาความเปนแม

เหล็กของตุมนํ้าหนักมาตรฐานมีหลายวิธีดังตอไปนี้

1. การวัดคาความเปนแมเหล็กถาวรโดยใชเครื่อง 

Gaussmeter

คาความเปนแมเหล็กถาวรของตุมนํ้าหนักมาตรฐาน

สามารถประเมินไดจากการวัดสนามแมเหล็กบริเวณใกลๆ 

กับตุมนํ้าหนักดวยเครื่อง Gaussmeter (รูปที่ 1)

รูปที่ 1 เครื่อง Gaussmeter

2. การวัดคาความสามารถในการซึมซับแมเหล็กโดย

พิจารณาจากคุณลักษณะของวัสดุ

คาความสามารถในการซมึซบัแมเหลก็ของตุมนํา้หนกั

มาตรฐานสามารถอางองิไดจากคาทีไ่ดจากการวดัชิน้ทดสอบ

ที่นํามาจากชิ้นโลหะที่ใชผลิตตุมนํ้าหนัก สวนตุมนํ้าหนักที่มี

คานอยกวา 2 กรัมใหอางขอมูลจากผูผลิต

3. การวัดคาความเปนแมเหล็กถาวรและคาความ

สามารถในการซมึซบัแมเหลก็โดยใชเครือ่ง Susceptometer

วิธีนี้ใชพิจารณาทั้งคาความเปนแมเหล็กถาวรและคา

ความสามารถในการซึมซับความเปนแมเหล็ก รูปที่ 2 แสดง

เครื่อง Susceptometer ที่มีใชอยูในปจจุบัน วิธีนี้ไมเหมาะ

สมกับตุมนํ้าหนักที่ไมเปนชิ้นเดียว (Multi-piece weight)

รูปที่ 2 เครื่อง Susceptometer

4. การวัดคาความสามารถในการซึมซับแมเหล็กโดย

ใชวิธีการดูด

หลักการของวิธีนี้ไดแสดงไวในรูปที่ 3 โดยจะมีแม

เหล็กอยูตรงกลางระหวางตุมนํ้าหนักมาตรฐานและตัววัสดุ

อางองิทีรู่คา permeability แลว จากนัน้ทาํการเปรยีบเทยีบ

ดวูาแมเหลก็ดดูตดิกบัวตัถใุดแสดงวาวตัถนุัน้มคีา permea-

bility ( rµ ) มากกวา ซึง่สามารถคาํนวณหาคาความสามารถ

ในการซึมซับแมเหล็ก χ  ไดจากสมการ ( )χµ += 1r  

*นักวิทยาศาสตรชํานาญการ โครงการฟสิกสและวิศวกรรม กรมวิทยาศาสตรบริการ
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รูปที่ 3 เครื่องมือสําหรับวัดคาความสามารถในการซึมซับแมเหล็ก

โดยวิธีการดูด

5. การวัดคาความสามารถในการซึมซับแมเหล็กโดย

ใชเครื่อง Fluxgate Magnetometer

วิธีนี้จะทําการวัดคา relative magnetic perme-

ability เชนเดียวกับวิธีการดูด แตใชเครื่อง Fluxgate 

Magnetometer (รูปที่ 4) ที่มีหัววัดคา permeability ติด

อยูที่เครื่องมือ

รูปที่ 4 เครื่อง Fluxgate Magnetometer

สําหรับวิธีแกไขปญหาที่เกิดจากความเปนแมเหล็ก

ของตุมนํ้าหนักมาตรฐานนั้น ไดแก การ demagnetize ตุม

นํ้าหนักมาตรฐานกอนการชั่ง การเพิ่มระยะหางระหวางตัว

ตุมนํ้าหนักมาตรฐานที่จะชั่งกับจานชั่งนํ้าหนักซึ่งสามารถ

ทําไดโดยใชบีกเกอรควํ่าหรือชิ้นไมวางไวระหวางตัวตุมนํ้า

หนักมาตรฐานและจานชั่งนํ้าหนัก หรือการใชเครื่องชั่งที่มี

ระบบชัง่ขางใตเครือ่ง การใชอปุกรณปองกนั ซึง่อาจมีรปูแบบ

เปนแผนฟอยล หรือรูปทรงกระบอก รูปที่ 5 แสดงตัวอยาง

ของจานเครื่องชั่งที่ไดรวมเทคนิคการเพิ่มระยะทางและมี

อุปกรณปองกันเอาไวดวยกัน 

รูปที่ 5 จานเครื่องชั่งแบบพิเศษที่ใชประกอบการชั่งวัตถุที่มีความ

เปนแมเหล็ก

การตรวจสอบความเปนแมเหล็กของตุมนํ้าหนัก

มาตรฐานนั้นมีความสําคัญเนื่องจากตุมนํ้าหนักมาตรฐานที่

มีคาความเปนแมเหล็กอาจสงผลใหคานํ้าหนักมีคาผิดพลาด

ไปได โดยเฉพาะตุมนํา้หนกัทีผ่ลติมาใหมและตุมนํา้หนกัทีถ่กู

นาํมาใชงานเปนครัง้แรก หรอืตุมนํา้หนกัทีใ่ชงานแลวและเกิด

ความสงสยั โดยกรมวทิยาศาสตรบรกิารมโีครงการทีจ่ะจัดหา

เครื่องมือเพื่อทําการวัดคาความเปนแมเหล็กนี้
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