
การพัฒนาผลิตภัณฑเซรามิกรูปแบบประติมากรรมสมัยใหม 
ภาณุพงศ  หลาบขาว 

 

 ผลิตภัณฑเซรามิกรูปแบบประติมากรรมสมัยใหม เปนการนําเอารูปแบบจากธรรมชาติมาเปน

แนวทางในการออกแบบ  โดยการตัดทอนสวนละเอียดออกและเสริมแตงบางสวนเพื่อความเหมาะสม

สวยงาม  ซึ่งงานการออกแบบจะยังคงไวแตรูปรางและทาทางที่เราสามารถมองและส่ือความรูสึกการ

แสดงออกทางอารมณสะทอนไปถึงอารมณที่เกิดจากธรรมชาติ  และสามารถอธิบายความรูสึกจาก

จินตนาการนั้น ๆ ได  ความสวยงามของงานจะข้ึนอยูกับรูปทรงที่กลมกลืนและประกอบกับการใชเสน

ไหลวนสัมพันธตอเนื่องไปโดยรอบรูปทรง  ทําใหไดชิ้นงานที่ใหความรูสึกออนหวานนุมนวลมีคุณคา     

ความงามทางศิลปะ  รูปแบบของงานจะเรียบงาย  สะดวกตอกระบวนการผลิตเซรามิกทุกข้ันตอน  ไมตอง

เสียเวลาในข้ันตอนตกแตงสี  เพียงแคเลือกใชเคลือบสีพื้นสีเดียว  ผลงานก็จะสามารถดึงดูดความสนใจ

ผูบริโภคได  งานประเภทน้ีเหมาะสําหรับใชประดับตกแตงภายในอาคารบานเรือน   

 

ขั้นตอนการปฏิบัติ 
1. ขั้นตอนการออกแบบ  กําหนดอารมณทาทางและรางภาพโดยลากเสนไปตามความรูสึกเพื่อ

กําหนดรูปทรงโดยรวมคราว ๆ  กอน  เมื่อไดรูปทรงตามตองการจงึวาดเสนทับอีกคร้ัง  จะไดรูปทรงรูปแบบ

ชัดเจน   พรอมทั้งกําหนดขนาดของงานใหเรียบรอย 
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2.  ขั้นตอนการปนตนแบบ  ใชดินเหนียวหรือดินน้ํามันปนข้ึนรูปตามรูปแบบที่ออกไว  โดยขยาย

สัดสวนเผื่อการหดตัวตามเปอรเซ็นตการหดของเนื้อดินที่จะใชในการหลอข้ึนรูปผลิตภัณฑ  ตกแตงพื้นผิว

ของงานใหเรียบรอย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
งานปนตนแบบสําเร็จ 

 

3.  การทําพิมพทุบชิ้น  นํางานที่ปนตนแบบมาเปล่ียนถายวัสดุจากดินเหนียวหรือดินน้ํามันให

เปนเนื้อปูนปลาสเตอร  โดยการแบงกั้นพิมพทีละช้ินใหไดจํานวนช้ินนอยช้ินที่สุดและสามารถแกะพิมพแต

ละชิ้นไดงายที่สุด  
 

3.1 การกั้นพิมพชิ้นแรก  ใชดินเหนียวหรือดินน้ํามันคลึงเปนเสนยาว  ทุบเสนใหแบน       

มีความหนาพอสมควร  กั้นตามแนวเพื่อทําพิมพชิ้นแรกของงานตนแบบแตละแบบ 
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3.2  ผสมปูนปลาสเตอรเทคลุมพื้นที่บริเวณที่กั้นเพื่อทําพิมพชิ้นแรก  ตกแตงพื้นผิว

ดานหลังพิมพตามแนวกั้นใหเรียบรอย  แกะเสนดินที่กั้นแนวออก  ปาดตกแตงพื้นผิวดานขางพิมพพรอมทั้ง

ทําคีรล็อกเพื่อกันพิมพเคล่ือนสักขางละ1-2 ที่ 

 

 

 

 

 

 

 

3.3 การทําพิมพชิ้นที่ 2,3  ทาน้ําสบูและน้ํามันพืชดานขางพิมพตามแนวรอยตอเพื่อเท

พิมพชิ้นที่ 2 และ 3 กอนเทปูนปลาสเตอรทําพิมพชิ้นที่ 2 และ3  เพื่อแบงแยกพิมพ 1,2 และ 3 ไมใหเชื่อม

ติดกัน 

 

 

 

 

 

 

 

3.4 การแกะพมิพออกจากกัน  ใชปลายมดีแกะพิมพออกจากตนแบบตามรอยตอแตละชิ้น

ทุกๆช้ิน  จะไดพิมพชิน้ทุบตามตองการ 
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3.5 การเปลี่ยนถายวัสดุตนแบบมาเปนตนตนปูนปลาสเตอร  ข้ันการเทปูนปลาสเตอร ทํา

ความสะอาดแบบพิมพทุกๆชิ้น  ทาดวยน้ําสบูใหทั่วทุกช้ินประมาณ 2-3 คร้ัง  เช็ดน้ําสบูออกดวยฟองน้ํา  

ทาน้ํามันพืชบนพื้นผิวดานในแบบพิมพใหทั่วทุกช้ิน   

 

 

 

 

 

 

 
 

3.6 ประกอบแบบพิมพชิ้นเขาดวยกันใหสนิท  รัดแบบพมิพใหแนนดวยยางรัดแบบ  ผสม

ปูนปลาสเตอรสัดสวนสําหรับเทตนแบบเทลงในแบบพมิพจนเต็มแบบพิมพ 

 

 

 

 

 

 

 
 

3.7 แกะพมิพทุบช้ินออกทีละช้ินใหหมดทกุชิ้น  จะไดงานตนแบบปูนปลาสเตอรตาม

ตองการ  ตกแตงขัดพื้นผิวตนแบบใหเรียบเนียน   
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4. ทาแชล็คเคลือบผิวใหทั่วชิ้นงานตนแบบ  จะทําใหพื้นผิวแข็งมากยิ่งข้ึนและลดการดูดซึมน้ําได 

 

 

 

 

 

 

 

  4.1 ทาสบูงานตนแบบประมาณ 4-5 คร้ัง  จนมั่นใจไดวาเม่ือทาน้ํามันพืชบางๆอีกคร้ังและ

เทปูนปลาสเตอรทับบนพื้นผิวเนื้อปูนปลาสเตอร  จะไมสามารถเกาะติดพื้นผิวได พรอมสําหรับข้ันตอนการ

ทําแมแบบพิมพหลอสลิปตอไป 

 

 

 

 

 

 

 

  4.2 การทําแบบพิมพสําหรับหลอสลิป  เช็ดคราบสบูที่งานตนแบบออกดวยฟองน้ํา  

เร่ิมตนทําพิมพฐานต้ังกอน  โดยการใชดินเหนียวคลึงเสนกลมใหญ  ทุบเสนกลมใหแบนหนา  กั้นเปนแนว

ลอมรอบฐานของตนแบบใหมีรัศมีเทาๆกัน  ทาน้ํามันพืชที่สวนลางของตนแบบกอน  ผสมปูนปลาสเตอร

โดยใชสัดสวนผสมสําหรับพิมพหลอสลิปเทลงในแบบดินที่กั้นไว  ปรับผิวหนาปูนปลาสเตอรใหเรียบเสมอ  

โดยการเคาะหรือโยกเขยาพื้นที่ต้ังในขณะที่ปูนยังออนตัวอยู  พอปูนปลาสเตอรเร่ิมเซ็ทตัวแข็ง  นํางาน

ตนแบบมาวางตรงก่ึงกลางกดน้ําหนักมือเล็กนอย  เพื่อใหเนื้อปูนปลาสเตอรแนบสัมผัสผิวสวนลาง        

ของตนแบบ  ปลอยทิ้งไวใหปูนปลาสเตอรแข็งตัว  จะไดพิมพฐานต้ังทรงกลมเปนหลัก 
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5.  แบงพิมพที่ตนแบบและพิมพฐานต้ัง  ปาดคียล็อกที่ฐานต้ังโดยใหคียล็อกของพิมพแตละชิ้น

แตกตางกัน  ทาสบูที่พิมพฐานต้ัง 3-4 คร้ัง  เช็ดคราบสบูที่พิมพฐานต้ังออก  กั้นพิมพทําพิมพทีละชิ้นโดยใช

ดินเหนียวกั้นพิมพ  และปาดเนื้อดินดานขางใหขนานตามแนวต้ังกับฐาน  ทาน้ํามันพืชบางๆที่ผิวหนาดาน

ในของตนแบบและพื้นผิวดานบนของฐานต้ัง  ใชแผนอลูมิเนียมหรือแผนสังกะสีปดลอมรอบพิมพฐานราก  

ผูกมัดดวยเชือกฟางโดยสอดปลายเชือก 3-4 คร้ังรัดตรงตําแหนงพิมพฐานต้ังกอน  จากนั้นจึงไปผูกตรง

กลางพิมพและตอนบนของพิมพใหแนนกอนผสมปูนปลาสเตอรเทพิมพชิ้นตอไป 

 

 

 

 

 

 

 
 

5.1  การทําพิมพชิ้นตอๆไป  ปาดผิวดานขางของพิมพหลักใหเรียบพรอมทั้งทําคียล็อก  ทาน้ําสบู  

3 - 4 คร้ัง  เช็ดคาบสูออก  ทาน้ํามันพืชบางๆทุกคร้ังจึงจะผสมปูนปลาสเตอรเทพิมพตอไปเสมอ  จนกระทั่ง

ไดแบบพิมพสําหรบหลอสลิปครบถวน  

 

 

 

 

 

 

 

5.2 แกะแบบพิมพออกจากตนแบบ   ทําความสะอาดแบบพิมพ  ถาพบวามีพื้นที่ใดเปรอะเปอน

คราบสบูหรือน้ํามันพืช  ใหใชผาหรือสําลีชุบน้ําสมสายชูเช็ดคราบนั้นๆออก  เพื่อแบบพิมพจะไดสะอาด

สามารถทําหนาที่ดูดซึมไดดี  ผ่ึงตากแบบพิมพใหแหงกอนนําไปใชงาน 
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6. ทําความสะอาดโดยการเช็ดปดเปาฝุนละอองออกจากพิมพทุกชิ้น  อยาใหเศษฝุนละออง

ขวางกั้นระหวางพิมพ  เพราะจะทําใหเกิดตะเข็บใหญบนช้ินงานที่หลอสลิปได  ประกอบพิมพเขาดวยกัน         

รัดแบบพิมพใหแนน  เทน้ําสลิปลงไปในแบบพิมพอยางตอเนื่องจนกระทั่งเต็มแบบพิมพ  พิมพจะทําหนาที่

ดูดซึมน้ําสลิป  ทําใหน้ําสลิปยุบพรองลงไปจะตองคอยเติมน้ําสลิปเพิ่มลงไปเร่ือยๆจนไดความหนาตาม

ตองการ  (อาจจะใชการตั้งเวลาในการเทก็ได  ทั้งนี้ข้ึนอยูกับทักษะการทําบอยๆ  และการเลือกใชชนิดของ

น้ําดินที่หลอ)   

 

 
 

  6.1 การเทนํ้าดินออกจากแบบพิมพ  ตะแคงแบบพิมพเทน้ําดินออกใหหมด  คว่ําพิมพไว

ประมาณ  30  นาที  เพื่อใหเนื้อดินแหงเซ็ตตัว  จากนั้นหงายแบบพิมพข้ึนปลอยทิ้งไวอีก 30  นาที 
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  6.2 การแกะพิมพออกจากช้ินงาน  แกะพิมพที่ออกงายที่สุดกอน  ระมัดระวังอยาให

ชิ้นงานมีตําหนิ   

 

  

 

 

        

 

 

 

 

 

 

 6.3 การตกแตงผลิตภัณฑดิบ  งานลักษณะนี้ใชกระบวนการตกแตงผลิตภัณฑขณะแหง 

โดยปลอยช้ินงานที่หลอเสร็จใหแหงกอน  เพียงแคใชวัสดุที่สามารถขูดตะเข็บออกใหเรียบกลืนกับผิว

ผลิตภัณฑเทานั้น   จะไมมีการเช็ดตะเข็บเรียบดวยน้ํา  การตกแตงลักษณะนี้จะชวยลดการเกิดตะเข็บหลัง

การเผาได 
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7. ทําการเผาดิบ 
 

 
 

 

 7.1 เช็ดทาํความสะอาดผลิตภัณฑกอนทาํการเคลือบ 

 

 

 

 

 

 

 
 

8. ทําการเคลือบผิวผลิตภัณฑ 
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9. ทําการเผาเคลือบผลิตภัณฑที่อุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส 

 

 
 

10. ผลิตภัณฑสําเรจ็รูป 
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